
2023年安全阀校验工作总结(汇总8篇)
活动总结是对于活动影响和效果的分析和评估，可以帮助我
们更好地了解活动的收益和成果。推动政务工作的创新发展，
以下是值得关注的实践案例。

安全阀校验工作总结篇一

本人是xx发电公司检修部锅炉承压部件检修职责人，一九八
六年到今时一向从事阀门，锅炉本体安装，检修和校验，近
两年一方面负责本单位锅炉及其它压力容器检修和检验，同
时负责发电公司检修部对外工程的锅炉及其它压力容器检修
和检验，我公司每年在长江中上游及xx市，有着火电厂、水
电站及事业锅炉的工程项目几十个，其中每年检修和检验安
全阀将超过200多个，长期检修和校验多种类型的安全阀（如
直接载荷式安全阀、杠杆式安全阀、弹簧式安全阀、全启安
全阀式、微启式安全阀等等），我公司锅炉主要安装的是十
六只美国康索里德1700系列安全阀，我在那里简要叙述我公
司1700型混流式安全门的热态校验及注意事项。

安全门校验顺序应由高压到低压进行校验，安全阀校验按照
以下顺序和压力进行校验。

汽包控制安全门数量1个；汽包工作安全门数量1个；高过出
口安全门数量2个；低再进口安全门数量2个；屏再出口安全
门数量2个。

1、安全阀的检查、检修、金属监督已全部结束，全部安全阀
的销定卡子已准备好，并且卡子已从安全阀上取下来，调整
安全阀的工器具已准备齐全可用。

2、排汽管道的检修，检查已结束。锅炉水压试验已合格，并
具备点火条件，燃油系统可靠，锅炉启动用油已准备充足。



3、汽包和过热器就地压力表已换装为0.5级标准压力表，锅
炉dcs系统已能投入，各种运行参数已能正常显示。

4、现场通道畅通、照明完善、试验用的防护用品、专用工具、
记录表格、通讯设施已具备待用。检修用临时设施已拆除。

5、安全门热态校验的技术措施已审批，并下发学习与掌握。

6、锅炉过热器出口电动对空排汽门一、二次门能够远操，其
工作性能安全可靠，灵活可用。

7、关掉蒸汽吹灰汽源管路上的阀门。关掉停炉保护泵进，出
口阀门。

8、关掉汽机侧电动主汽阀及其旁路门。

9、关掉汽机侧电动主汽阀前的疏水门。

10、关掉连排的全部排污门和汽包紧急放水门，关掉锅炉所
属各种疏水门、放水门、排圬门。

11、关掉其它与锅炉有关的中低压需要隔离的阀门。

12、开启锅炉汽包水位计，低置水位计，电接点水位计。

13、汽轮机投入盘车，开启汽机侧电动主汽门后的疏水门。

14、锅炉安全门热态校验的准备工作与组织工作已经完成。

15、锅炉已进行启动前的联锁试验，并且试验合格。

16、锅炉检修的各种工作票已经办理完工手续，检修人员已
经从锅炉设备内部退出，临时设施已被拆除。

17、锅炉检修中的设备异动报告经审批后已下发，并已经为



运行人员掌握。

1、锅炉点火后，缓慢升压，当炉内汽包压力到达8mpa时稳
压，对锅炉进行一次全面的检查，重点检查汽水系统的严密
性，然后调节过热器出口电动对空排汽门，同时调节锅炉燃
烧，使锅炉缓慢升压，当蒸汽压力到达安全门动作值时，对
锅炉的安全门由高到低依次进行热态校验。如在热态校验过
程中锅炉出现重大缺陷和泄漏，应报告值长，及时进行处理，
防止事故扩大。

2、安全阀热态校验及调整

（1）锅炉压力升至8mpa时，在过热器出口电动对空排汽一、
二次门和调节可靠的状况下，用卡子卡死汽包控制安全门、
高过出口安全门。

（2）控制室远操过热器出口向空排汽门，并调整炉内燃烧，
使锅炉缓慢升压至启座压力，进行安全门的校验工作。

（3）当炉内压力缓慢升至16.44mpa时，汽包工作安全门应
动作，动作后开启过热器出口向空排汽门，使该安全门回座，
然后使炉内压力降至9mpa以下，进行汽包控制安全门的校验，
同时用卡子卡死汽包工。

（4）取掉汽包控制安全门的卡子，锅炉缓慢升压
至15.96mpa，该安全门应动作，动作后适当开启过热器出口
电动对空排汽门降低炉内汽压，使该安全门回座，并使锅炉
降压至8mpa以内，用卡子卡死安全门，然后进行高过出口安
全门的校验工作。

（5）高过出口安全门按起座压力校验：在汽包压力降
至8mpa以内时，取掉高过出口安全门卡子，使锅炉缓慢升压
至14.39mpa稳压，当高过出口安全门动作后，适当开启过热



器出口电动对空排汽门降低锅炉汽压，使该安全门回座，同
时减弱炉内燃烧，使汽包汽压降至2mpa并在此稳压。

（6）高过出口安全门校验合格后，取掉汽包工作和控制安全
门的卡子，恢复汽包工作和控制安全门的超压排汽功能，各
安全门投入正常运行。

（7）低再进口安全门和高再出口安全门分别按起跳压力定植
校验，方法相同，不再叙述。

1、锅炉点火，升温升压操作由运行人员负责。校验安全门过
程中，应严格监控汽包水位和汽压，值班人员不得擅自离开
工作岗位。

2、热态校验安全门的组织领导及参加人员应由锅炉检修主任，
枝术专责、热工、锅炉检修有关人员、锅炉运行及安监科有
关人员。由安全部组织，运行主任组织并负责各方面联系工
作。

3、锅炉操作及安全门校验人员应由司炉及有关人员操作、由
热工、安全门校验人员负责安全门的校验及调试。

4、安全门校验操作人员需准备对讲机、耳塞及调校专用工具
和器材。

5、在调校安全门过程中，尽量减少安全门的动作次数，以每
只安全门动作次数1－2次为佳。同一只安全门两次动作之间，
需间隔30分钟以上，使弹簧冷却一段时光。

6、如安全门动作不正确，需要重新调整安全门零部件，需将
锅炉压力降到该安全门设定值70％左右，并将安全门用专用
卡子卡死后再进行调整。调整好后，取出卡子，锅炉再缓慢
升压，继续该安全门的校验工作。



7、安全门的卡死锁定工作，只能用专用卡子，并只能用手的
力锁紧，其目的是防止锁紧过度，损坏安全门零部件。

8、安全门校验过程中，应经常校对就地压力与集控室内压力
表读数值，但应以就地压力表读数为准。

9、作好现埸试验记录

10、超过安全门设定动作值不起跳时，运行人员应及时开启
向空排汽门及减弱炉内燃烧，以防止锅炉继续升压而发生事
故，必要时，可全部停止锅炉燃料供给。

11、参加安全门试验人员应遵守电业安全规程及本检修规程
中规定与要求。如出现危及检修人员及设备安全时，应立即
停止安全门的热态校验工作。

12、安全门调校过程中的操作及事故处理，锅炉的启动与运
行的现场负责人为当班值长，非值班人员不得操作设备。

13、1700型混流式安全门可能出现的缺陷及消除方法

14、遵守电业安全工作规程，在进行调整环的调节时，务必
先锁定安全门。

15、在调校安全门前，不允许站立在其排汽侧的前面。

16、在调校安全门时，应采取听力保护措施。

17、在进行安全门泄漏试验时，须确认没有人员在安全门附
近。

18、首次进行安全门动作试验出现卡涩时，可用一根绳子系
在安全门手柄上从远处使安全门动作。

19、当系统压力接近安全门校验压力值时，禁止敲击安全门。



20、在热态校验安全门时应由一人负责统一指挥，各工作人
员加强联系，参加人员不可过多，以免造成混乱。

21、校验记录和报告

总之；校验工作应严格执行安全阀校验操作工作程序和规程，
保证操作人员及设备安全，坚持“安全第一，质量第一”的
方针，让公司上下安心，让使用方放心。

安全阀校验工作总结篇二

本人是宝清县锅炉压力容器检验所一名特种设备检验员，
于20**年开始从事安全阀校验工作，工作3年中共校验安全
阀300余只。下方我谈谈如何做好安全阀的维护和检查工作。

要使安全阀动作灵敏、可靠和密封性能良好，务必在锅炉、
压力容器、压力管道的运行过程中加强维护和检查。

(一)要经常持续安全阀的清洁，防止阀体弹簧等被油垢脏物
填满或被腐蚀，防止安全阀排放管被油污或其他异物堵塞。
经常检查铅封是否完好，防止杠杆式安全阀的重锤松动或被
移动，防止随意拧动。

(二)发现安全阀有泄漏迹象时，应时及更换或检修。禁止用
加大载荷(如过分拧紧弹簧式安全阀的调节螺丝或在杠杆式安
全阀的杠杆上加挂重物等)的方法来消除泄漏。为防止阀瓣和
阀座被气体中的油垢等脏物粘住，致使安全润不能正常开启，
对用于空气、蒸汽或带有粘滞性脏物但排放会造成危害的其
他气体的安全阀，应定期做手提排放试验。

(三)为持续安全阀灵敏可靠，每年至少做一次定期校验。定
期校验的资料一般包括动态检查和解体检查。动态检查的主
要资料是检查安全阀的开启压力、回座压力、密封程度以及
在额定排放压力下的开启高度等，其要求与安全阀调试时相



同。若动态检查不合格，或在运行中发现有泄漏等异常状况
时，则应作解体检查。解体后仔细检查安全阀的所有零部件
有无裂纹、伤痕、磨损、腐蚀、变形等状况，并根据缺陷的
大小和损坏程度予以修复或更换，最后组装，进行动态检查。

特种设备使用单位要高度重视安全阀的故障消除、维修和检查
(维护)工作以及相关事故的教训警示和安全阀在承压类特种
设备上的重要性。

特种设备使用单位应贯彻执行《特种设备安全监察条例》，
严格遵守安全操作规程和规章制度，除对在用的承压类特种
设备本体进行经常性的日常维护保养和检查外，也要对其安
全附件按规定进行定期校验和维护，并纳入特种设备安全管
理工作，对发现的隐患，及时整改，消除隐患，并真正落实
企业主体职责，确保特种设备的安全运行。

安全阀校验工作总结篇三

本人是漯河市特种设备安全检测中心一名特种设备检验人员。
于20xx年开始从事安全阀校验工作，工作3年中共校验安全
阀500余只。下方我谈谈如何做好安全阀的维护和检查工作。
要使安全阀动作灵敏、可靠和密封性能良好器、压力管道的
运行过程中加强维护和检查。

一、满或被腐蚀，防止安全阀排放管被油污或其他异物堵塞。
经常检查铅封是否完封不动。

二、发现安全阀有泄漏迹象时，应时及更换或检修。禁止用
加大载荷（如过分拧紧弹簧式安全阀的调节螺丝或在杠杆式
安全阀的杠杆上加挂重物等）的方法来消除泄漏。为防止阀
瓣和阀座被气体中的油垢等脏物粘住，致使安全润不能正常
开启，对用于空气、蒸汽或带有粘滞性脏物但排放不会造成
危害的其他气体的安全阀，应定期做手提排放试验。



三、为持续安全阀灵敏可靠，每年至少做一次定期校验。

定期校验的资料一般包括动态检查和解体检查。动态检查的
主要资料是检查安全阀的开启压力、回座压力、密封程度以
及在额定排放压力下的运行中发现有泄漏等异常状况时则应
作解体检查。解体后仔细检查安据缺陷的大小和损坏程度予
以修复或更换，最后组装，进行动态检查。

特种设备使用单位要高度重视安全阀的故障消除、维修和检
查维护，工作以及相关事故的教训警示和安全阀在承压类特
种设备上的重要性。

特种设备使用单位应贯彻执行《特种设备安全监察条例》严
格遵守安全操作规程和规章制度，除对在用的承压类特种设
备本体进行经常性的日常维护保养和检查外，也要对其安全
附件按规定进行定期校验和维护，并纳入特种设备安全管理
工作，时整改，消除隐患，运行。

安全阀校验工作总结篇四

本人是宝清县锅炉压力容器检验所一名特种设备检验员，
于20___年开始从事安全阀校验工作，工作3年中共校验安全
阀300余只。下面我谈谈如何做好安全阀的维护和检查工作。

要使安全阀动作灵敏、可靠和密封性能良好，必须在锅炉、
压力容器、压力管道的运行过程中加强维护和检查。

(一)要经常保持安全阀的清洁，防止阀体弹簧等被油垢脏物
填满或被腐蚀，防止安全阀排放管被油污或其他异物堵塞。
经常检查铅封是否完好，防止杠杆式安全阀的重锤松动或被
移动，防止随意拧动。

(二)发现安全阀有泄漏迹象时，应时及更换或检修。禁止用
加大载荷(如过分拧紧弹簧式安全阀的调节螺丝或在杠杆式安



全阀的杠杆上加挂重物等)的方法来消除泄漏。为防止阀瓣和
阀座被气体中的油垢等脏物粘住，致使安全润不能正常开启，
对用于空气、蒸汽或带有粘滞性脏物但排放会造成危害的其
他气体的安全阀，应定期做手提排放试验。

(三)为保持安全阀灵敏可靠，每年至少做一次定期校验。定
期校验的内容一般包括动态检查和解体检查。动态检查的主
要内容是检查安全阀的开启压力、回座压力、密封程度以及
在额定排放压力下的开启高度等，其要求与安全阀调试时相
同。若动态检查不合格，或在运行中发现有泄漏等异常情况
时，则应作解体检查。解体后仔细检查安全阀的所有零部件
有无裂纹、伤痕、磨损、腐蚀、变形等情况，并根据缺陷的
大小和损坏程度予以修复或更换，最后组装，进行动态检查。

特种设备使用单位要高度重视安全阀的故障消除、维修和检查
(维护)工作以及相关事故的教训警示和安全阀在承压类特种
设备上的重要性。

特种设备使用单位应贯彻执行《特种设备安全监察条例》，
严格遵守安全操作规程和规章制度，除对在用的承压类特种
设备本体进行经常性的日常维护保养和检查外，也要对其安
全附件按规定进行定期校验和维护，并纳入特种设备安全管
理工作，对发现的隐患，及时整改，消除隐患，并真正落实
企业主体责任，确保特种设备的安全运行。

安全阀校验工作总结篇五

安全阀的种类很多，但通常按以下方法进行分类。

按结构形式分类根据结构特点或阀瓣最大开启高度与阀座直
径之比（h/d），安全阀一般可以分为以下几种：

1）杠杆重锤式安全阀。重锤的作用力通过杠杆放大后加载于
阀瓣。在阀门开启和关闭过程中载荷的大小不变，因此由阀



杆传来的力基本上是不变的。其缺点是对振动较敏感，且回
座性能较差。这种结构的安全阀只能用在固定设备上，重锤
的重量一般不应超过60kg，以免操作困难。

2）弹簧式安全阀。利用压缩弹簧的力来平衡阀瓣的压力，并
使其密封的安全阀。该类安全阀的优点在于比重锤式安全阀
轻便，灵敏度高，安装位置没严格限制。缺点是作用在阀杆
上的力随弹簧的变形而产生变化；同时，当温度较高时，应
注意弹簧的隔热和散热。这类安全阀的弹簧作用力一般不应
超过20000n；过大、过硬的弹簧不适于精确的工作。

3）脉冲式安全阀，又称先导式安全阀。它把主阀和辅阀设计
在一起，通过辅阀的脉冲作用带动主阀动作。这种结构通常
用于大口径、大排量及高压系统。大直径疏水管路上用的脉
冲式安全阀，也是有主阀和辅阀组成。辅阀为口径很小的直
接载荷式安全阀，它与主阀相连。当系统超压时，辅阀首先
开启，排放介质，从而驱动或控制主阀阀瓣开启，大量排放
介质。

4）微启式安全阀。阀瓣的开启高度为阀座通径的1/20~1/40，
即安全阀的阀瓣开启高度很小，适用于液体介质和排量不大
的场合。由于液体介质是不可压缩的。少量排除即可使压力
下降。

5）全启式安全阀。阀瓣的开启高度为阀座通径的1/4~1/3。
在安全阀的阀瓣处设有反冲盘，借助于气体介质的膨胀冲力，
使阀瓣开启到足够的高度，从而达到排量要求。这种结构的
安全阀使用较多，灵敏度亦较高，但两个调节环的位置很难
调整，必须十分认真调整才能达到要求，这对初次使用者带
来很多困难。因此，又开发了一种被简化了的结构。这种结
构的调整较为方便，但灵敏度稍受影响。若用于一般蒸汽锅
炉和蒸汽管道上影响不大。

6）全封闭式安全阀。安全阀开排放时，介质不会向外界泄漏，



而是通过排泄管排放掉。这种结构适用于易燃、易爆，有毒
有害介质。

7）半封闭式安全阀。安全阀开启排放时，介质一部分通过排
泄管排放，而另一部分从阀盖与阀杆的配合处向外泄漏。这
种结构的安全阀适用于一般蒸汽和对环境无污染的介质。

8）敞开式安全阀。安全阀开启排放时，介质不引导管道或容
器内，而直接由阀瓣上方排放到大气中。这种安全阀适用于
对环境无污染的介质。

9）先导式安全阀。先导式安全阀由一个主阀和一个先导阀组
成。主阀是真正的安全阀，而先导阀的作用是感受压力系统
的压力并使主阀开启和关闭。主阀包括阀体和关闭件以及一
个驱动机构。驱动机构可以和阀体做成一体，也可以置于阀
体之外。主阀还可以由一个直接作用式安全阀附加一个驱动
机构组成。先导式安全阀还可以设计成在正常运行条件下作
为控制阀，而在异常运行条件下作为安全阀使用。

此外，从安全阀的外部结构上还可以分为有扳手和无扳手安
全阀、有散热片和无散热片安全阀、有波纹管和无波纹管安
全阀等几类。有扳手的安全阀在紧急情况下，可以由人工泄
压；有散热片的安全阀适用于介质温度在300℃以上的'场合；
有波纹管的安全阀适用于腐蚀性介质或背压波动较大的场合。

安全阀校验工作总结篇六

本人是漯河市特种设备安全检测中心一名特种设备检验人员。
于20**年开始从事安全阀校验工作，工作3年中共校验安全
阀500余只。下方我谈谈如何做好安全阀的维护和检查工作。
要使安全阀动作灵敏、可靠和密封性能良好器、压力管道的
运行过程中加强维护和检查。

一、满或被腐蚀，防止安全阀排放管被油污或其他异物堵塞。



经常检查铅封是否完封不动。

二、发现安全阀有泄漏迹象时，应时及更换或检修。禁止用
加大载荷（如过分拧紧弹簧式安全阀的调节螺丝或在杠杆式
安全阀的杠杆上加挂重物等）的方法来消除泄漏。为防止阀
瓣和阀座被气体中的油垢等脏物粘住，致使安全润不能正常
开启，对用于空气、蒸汽或带有粘滞性脏物但排放不会造成
危害的其他气体的安全阀，应定期做手提排放试验。

三、为持续安全阀灵敏可靠，每年至少做一次定期校验。

定期校验的'资料一般包括动态检查和解体检查。动态检查的
主要资料是检查安全阀的开启压力、回座压力、密封程度以
及在额定排放压力下的运行中发现有泄漏等异常状况时则应
作解体检查。解体后仔细检查安据缺陷的大小和损坏程度予
以修复或更换，最后组装，进行动态检查。

特种设备使用单位要高度重视安全阀的故障消除、维修和检
查维护，工作以及相关事故的教训警示和安全阀在承压类特
种设备上的重要性。

特种设备使用单位应贯彻执行《特种设备安全监察条例》严
格遵守安全操作规程和规章制度，除对在用的承压类特种设
备本体进行经常性的日常维护保养和检查外，也要对其安全
附件按规定进行定期校验和维护，并纳入特种设备安全管理
工作，时整改，消除隐患，运行。

安全阀校验工作总结篇七

本人是宝清县锅炉压力容器检验所一名特种设备检验

员，于2015年开始从事安全阀校验工作，工作3年中共校验安
全阀300余只。下面我谈谈如何做好安全阀的维护和检查工作。



要使安全阀动作灵敏、可靠和密封性能良好，必须在锅

炉、压力容器、压力管道的运行过程中加强维护和检查。

（一）要经常保持安全阀的清洁，防止阀体弹簧等被油

垢脏物填满或被腐蚀，防止安全阀排放管被油污或其他异物
堵塞。经常检查铅封是否完好，防止杠杆式安全阀的重锤松
动或被移动，防止随意拧动。

（二）发现安全阀有泄漏迹象时，应时及更换或检修。

会造成危害的其他气体的安全阀，应定期做手提排放试验。

（三）为保持安全阀灵敏可靠，每年至少做一次定期校

常情况时，则应作解体检查。解体后仔细检查安全阀的'所有
零部件有无裂纹、伤痕、磨损、腐蚀、变形等情况，并根据
缺陷的大小和损坏程度予以修复或更换，最后组装，进行动
态检查。

特种设备使用单位要高度重视安全阀的故障消除、维修和检查
（维护）工作以及相关事故的教训警示和安全阀在承压类特
种设备上的重要性。

特种设备使用单位应贯彻执行《特种设备安全监察条例》，
严格遵守安全操作规程和规章制度，除对在用的承压类特种
设备本体进行经常性的日常维护保养和检查外，也要对其安
全附件按规定进行定期校验和维护，并纳入特种设备安全管
理工作，对发现的隐患，及时整改，消除隐患，并真正落实
企业主体责任，确保特种设备的安全运行。

宝清县锅炉压力容器检验所

张文卉



安全阀校验及维修培训总结

2011年3月1日至12日，我参加了在苏州举办的为期12天的由
国家劳动部委托中国锅炉和压力容器检验协会举办的“安全
阀校验与维修人员考核培训班”的培训。此次培训的内容如
下：

相关法规、标准的学习

安全阀的基础知识

安全阀的基础知识、与安全阀有关的名词术语、安全阀的设
计、制造、材料、结构、动作原理等。重点学习了先导式安
全阀和电站安全阀相关内容。同时通过学习，对安全阀的选
用、安装、使用和管理有了进一步的了理。

安全阀的校验和维修。

通过对安全阀维修与校验作业指导书的学习，通过实际案例，
掌握了安全阀的维修与校验作业过程，特别是对安全阀如何
正确进行校验有了一定的了解，认识了以前的一些观念是错
误的。通过本次培训，使我对安全阀校验与维修工作的认识
得到了提升，非常有利于我今后的工作。

实际操作的学习

因为在此之前，没有接触过安全阀在线校验仪，而如何使用
安全阀在线校验仪为取证考核的一项内容。为了熟练掌握对
安全阀在线校验仪的操作，利用课外时间，多次进行安全阀
在线校验仪的操作实习，达到了熟练掌握的程度。

在培训期间，安排了一天的实际操作时间。通过实际操作，
掌握了对安全阀的熟练拆装、安全阀阀瓣、阀座的研磨方法
和质量标准，安全阀离线校验台的使用。通过对安全阀的校



验操作，掌握了在离线校验台上对安全的校验方法。

考核取证

本次参加培训的目的，是通过系统的培训，掌握相关的知识
和技能，

达到取得安全阀维修人员资格证，为了今后更好地进行安全
阀的维修和校验工作。

考核分两部分，理论和实际操作，两科均通过后可发证，如
理论不通过，则下次再考，本次培训没有补考机会，实际操
作，本次培训有一次补考机会。

理论考核为微机考试，试题从题库中随机抽取，因培训方提
供的复习题数量极其有限，因而增加了考试难度，为了顺利
通过理论考试，课余时间，花费了大量时间对相关资料进行
了复习。

对于实操部分的考核，因为在考核前进行了多次实际操作的
练习，同时加上平时工作中的积累，因此实际操作考核中的
实操和答辩环节相对而言要容易些。

总之，通过此次培训，使我们加深了对安全阀相关知识的了
解；掌握了安全阀校验与维修的基本知识和注意事项；熟悉
了安全阀校验所涉及到的国家法规与标准，以及国家质量监
督检验检疫总局安全监察对安全阀校验与维修工作的要求；
并通过实际操作实习，强化了理论知识，进一步掌握了安全
阀校验与维修工作，提高了实际操作技能。

最后，在此我感谢领导给予这次培训的机会，我将运用所学
到的知识，更好地为我厂服务。

设备部



2011.03

安全阀校验工作总结篇八

本人是宝清县锅炉压力容器检验所一名特种设备检验员，
于20xx年开始从事安全阀校验工作，工作3年中共校验安全
阀300余只。下方我谈谈如何做好安全阀的维护和检查工作。

要使安全阀动作灵敏、可靠和密封性能良好，务必在锅炉、
压力容器、压力管道的运行过程中加强维护和检查。

(一)要经常持续安全阀的清洁，防止阀体弹簧等被油垢脏物
填满或被腐蚀，防止安全阀排放管被油污或其他异物堵塞。
经常检查铅封是否完好，防止杠杆式安全阀的重锤松动或被
移动，防止随意拧动。

(二)发现安全阀有泄漏迹象时，应时及更换或检修。禁止用
加大载荷(如过分拧紧弹簧式安全阀的调节螺丝或在杠杆式安
全阀的杠杆上加挂重物等)的方法来消除泄漏。为防止阀瓣和
阀座被气体中的油垢等脏物粘住，致使安全润不能正常开启，
对用于空气、蒸汽或带有粘滞性脏物但排放会造成危害的其
他气体的安全阀，应定期做手提排放试验。

(三)为持续安全阀灵敏可靠，每年至少做一次定期校验。定
期校验的资料一般包括动态检查和解体检查。动态检查的主
要资料是检查安全阀的开启压力、回座压力、密封程度以及
在额定排放压力下的开启高度等，其要求与安全阀调试时相
同。若动态检查不合格，或在运行中发现有泄漏等异常状况
时，则应作解体检查。解体后仔细检查安全阀的所有零部件
有无裂纹、伤痕、磨损、腐蚀、变形等状况，并根据缺陷的
大小和损坏程度予以修复或更换，最后组装，进行动态检查。

特种设备使用单位要高度重视安全阀的故障消除、维修和检查



(维护)工作以及相关事故的教训警示和安全阀在承压类特种
设备上的重要性。

特种设备使用单位应贯彻执行《特种设备安全监察条例》，
严格遵守安全操作规程和规章制度，除对在用的承压类特种
设备本体进行经常性的日常维护保养和检查外，也要对其安
全附件按规定进行定期校验和维护，并纳入特种设备安全管
理工作，对发现的隐患，及时整改，消除隐患，并真正落实
企业主体职责，确保特种设备的安全运行。


