
春天教案与反思(汇总6篇)
在当下这个社会中，报告的使用成为日常生活的常态，报告
具有成文事后性的特点。写报告的时候需要注意什么呢？有
哪些格式需要注意呢？以下是我为大家搜集的报告范文，仅
供参考，一起来看看吧

车间生产报告篇一

一、实习概况

(1)实习时间：20xx年x月26日至20xx年x月30日

(2)实习地点：江苏省昆山市仁宝有限公司

(3)实习性质：社会实践报告

二、实习单位

仁宝集团,成立于1984年。全球第一大笔记本电脑(nb)研发与
制造厂商。全球500强企业。全球科技100强。台湾企业排名
第三名。20xx年进出口总额全国第八名，江苏省第一名。

三、实习环境

实习期间，我在实习工厂的abo车间a77部门主要从事于在生
产第一线生产并简单加工产品。我被安排在该部门的一个小
组工作，该部门有经理1名，主管1名，领班1名。车间的各个
生产小组有组长1名，技术员1名，ipqc人员14名多名左右。

四、实习过程

(1)了解过程



起初，刚进入车间的时候，车间里的一切对我来说都是陌生
的。车间里的工作环境也不怎么好，呈现在眼前的一幕幕让
人的心中不免有些茫然，即将在这较艰苦的环境中工作4个月。
第一天进入车间开始工作时，所在小组的组长、技术员给我
安排工作任务，分配给我的任务是简单的测试电脑的内部结
构，我按照技术员教我的方法，运用操作工具开始慢慢学着
测试该产品，在测试的同时注意操作流程及有关注意事项等。
实习的第一天，我就在这初次的工作岗位上测试产品，体验
首次在社会上工作的感觉。在工作的同时慢慢熟悉车间的工
作环境。

作为初次到社会上去工作的学生来说，对社会的了解以及对
工作单位各方面情况的了解都是甚少陌生的。一开始我对车
间里的各项规章制度，安全生产操作规程及工作中的相关注
意事项等都不是很了解，于是我便阅读实习单位下发给我们
的员工手册，向小组里的员工同事请教了解工作的相关事项，
通过他们的帮助，我对车间的情况及开机生产产品、加工产
品等有了一定的了解。车间的工作实行两班制(白，夜班)，
两班的工作时间段为：早上8：00至晚上8：00;晚上8：00至
早上8：00。车间的所有员工都必须遵守该上、下班制度。

(2)摸索过程

对车间里的环境有所了解熟悉后，开始有些紧张的心开始慢
慢平静下来，工作期间每天按时到厂上班，上班工作之前先
到指定，地点等待领班集合员工开会强调工作中的有关事项，
同时给我们分配工作任务。明确工作任务后，则要做一下工
作前的准备工作，于是我便到我们小组的工具存放区找来一
些工作中需要用到的相关用具(比如：k/b胶膜，sd卡，mmc卡，
刷枪)。在流水线进行正常作业，我运用工作所需的用具将机
器生产出的产品测试好，并刷枪。另外在工作中，机器生产
出的产品有时会出现异常(比如：产品出现无法睡眠、色差
等)。出现上述情况时，要及时告知领班、工程师，万能工让
他们帮助解决出现的问题，领班、工程师通过对机器的调节



让生产出的产品恢复正常，符合检验的要求。

在工作期间有些产品的测试难度较大。刚开始加工起来还真
棘手的，工作效率不高，测试出来的产品质量也不怎么的。
让人苦恼的，于是我便向小组里的员工同事交流，向他们请
教简单快速的测试方法与技巧。运用他们介绍的操作方法技
巧慢慢学着测试这有难度的产品，从中体会测试产品的效果。
同时在测试中选择适合的测试工具，也有利于提高工作的效
率。

五、实习期工作总结和收获

实习期间，我对实习工厂的整个操作流程有了一个较完整的
了解和熟悉。虽然实习的工作与所学专业没有很大的关系，
但实习中，我拓宽了自己的知识面，学习了很多学校以外的
知识，甚至在学校难以学到的东西。

在实习的那段时间，让我体会到从工作中再拾起书本的困难
性。每天较早就要上班工作，晚上较晚才下班回宿舍，深感
疲惫，很难有精力能再静下心来看书。这更让人珍惜在学校
的时光。

此次毕业实习，我学会了运用所学知识解决处理简单问题的
方法与技巧，学会了与员工同事相处沟通的有效方法途径。
积累了处理有关人际关系问题的经验方法。同时我体验到了
社会工作的艰苦性，通过实习，让我在社会中磨练了下自己，
也锻炼了下意志力，训练了自己的动手操作能力，提升了自
己的实践技能。积累了社会工作的简单经验，为以后工作也
打下了一点基础。

车间生产报告篇二

尊敬的各位领导：



我是x车间党支部书记，车间主任。我在厂党委和生产副厂长
的直接领导下，全面负责x车间的党支部建设和车间各项生产
工作。

在x年度工作中，我主要做了以下几方面的工作：

x年年初我们制定了全年生产：20xx吨、：3000吨的生产目标，
但由于x年我车间装置只开车运行了8个月，同时3月份工段又
改为生产、所以全年只生产1720吨，距离目标产量相差280吨，
全年共生产3950吨，超出目标产量950吨。吨产品原材料消耗
同比上年节约133.9元，能耗成本比上年同期降低56.04元；
吨产品原材料消耗同比上年节约135.26元，能耗成本比上年
同期降低67.26元。

今年1月，我车间热油炉因导热油使用时间过长，导致凝固点
降低，造成了热油炉加热管烧毁的非计划停车事故，我们在
全力恢复生产的同时，认真查找发生事故的具体原因。在厂
领导和各科室的大力支持与帮助下，重新定做了加热管，使
我们在最短时间内恢复了正常生产。

在今年3月份，我车间按照工厂要求将工段改为生产，我带领
车间干部员工精心组织筹划，仅用7天时间就完成了工段的停
车、清洗、置换和开车工作，顺利生产出合格的产品，成
为xx车间历年来改产工作质量最好，速度最快的一次。

在今年9月份装置开车过程中，我们遇到了前所未有的困难，
一方面装置人员少、工作量大，成为这次开车的主要困难。
另一方面车间设备管线、仪器仪表老化、腐蚀严重，年久失
修，经常发生管线泄漏、仪表失灵等问题。为了确保装置能
够一次开车成功，我们针对装置实际情况制定开车计划及措
施，周密策划、精心安排。为了能够及时掌握生产进度，及
时处理开车过程中出现的问题，我同车间李华忠副主任以及
职能人员，连续在车间工作六天六夜，终于确保我车间两个



工段一次开车成功。

在今年10月初，我车间装置运转出现异常，催化剂配制釜的
出料管线频繁的出现堵管现象，我带领职能人员一方面分析
发生堵管的原因，一方面组织人员进行疏通管线，由于物料
温度很高，苯胺和邻甲苯胺蒸汽致使多人发生中毒现象，在
车间上下共同努力下，没有因为堵管而影响生产进度。通过
车间干部员工认真分析和试验，终于发现是原料铝粉质量原
因导致频繁堵管，更换铝粉后，生产于10月12日恢复正常。

在生产工作中，我充分的调动了生产技术骨干及员工积极性，
深入开展"六查六整顿"工作，在工艺、文明生产、等方面共
固定查摆38项，通过立项整改，到今年年末已全部消号，通
过"六查六整顿"，全年共取得效益40多万元，滚动查摆效益
类共15项，创效30.8万元。同时加强了对班组经济核算的日
常化考核，把产品产量、质量、消耗、能耗层层落实到每个
班组，每个岗位，每个员工，做到人人肩上都有指标、任务。
考核与班组奖金、岗位奖金、员工奖金挂钩，有效地降低了
生产成本，提高了车间产品在市场上的竞争力。

在x年度的工作中，我们高度重视装置的安全工作，我带领车
间安全员经常性的组织安全知识发面的培训和演练，认真组
织员工参加每周的安全学习活动，并且充分利用班前班后会，
向员工进行安全教育，使员工清楚了安全工作的重要性，提
高了员工安全工作的防范意识。同时车间加大了自检自查和
处罚力度，有效地避免了各类事故的发生。x年车间共有4人因
出现车间内控事故被扣发当月奖金，也有2人因为巡检及时认
真、处理得当避免了事故的发生而受到车间的嘉奖。通过我
们扎实细致的安全工作，确保了我车间装置全年安全生产无
事故。

在x年年度工作中，我加强了思想理论方面知识方面的学习，
认真学习贯彻落实"三个代表"重要思想，不论做什么工作以
广大员工的根本利益出发做好本职工作，坚持实事求是，讲



正气、讲原则，做一名合格的基层干部。通过对727会议上于
总讲话的的学习，深切的感到做好党建、思想政治工作和稳
定工作是保证企业快速发展的重大意义，充分认识了第四次
创业的宏伟目标的重要意义以及与干部员工自身生存的关系。

通过阅读《把信送给加西亚》、《细节决定成败》等书籍，
深切的感到只有贯彻执行于总倡导的"以人为本，从严精细管
理"的有关精神，切实做好车间日常精细管理工作，树立精细
管理观念，才能的彻底改变原来的粗放管理模式，从而全面
提高我们的业务管理水平。

在x年年度工作中，我与车间副主任充分发扬团结协作的工作
精神，坚持经常性的进行意见交流，充分发挥民主，杜绝独
断专行，统一思想、统一步调，相互间密切配合，从而圆满
的完成本年度中的各项任务。

在x年年度工作中，我认真的学习了于总在公司党风廉政学习
班上的重要报告及贾书记对学习班所做的动员报告，认识到
了党风廉政的重要意义以及它的必要性，我严格按照"狠刹四
股歪风"的要求，切实做遵章守纪的模范，做到带头遵守党纪
条规，不违反上级和公司的一系列规定和要求；带头接受员
工监督，落实自身廉政规划，兑现承诺；带头岗位奉献，履
行岗位职责，忠诚于企业，认真学习《领导干部行为准则》，
加强党风廉政建设和反腐败工作，带领本单位干部员工以坚
定不移的信念，讲学习，讲政治，讲正气。

x年度工作中存在的问题：

在x年度中，由于我没有严格要求自己，工作中出现麻痹大意
现象，忽略了一些细节问题，导致我在一年中出现了两次违
纪，针对这两次违纪，我进行了深刻的剖析和反省，总结出
发生违纪的主要原因是平时对《领导干部行为规范》以及
《员工行为准则》学习不够，思想上没有牢固树立时刻遵章
守纪的意识，最终导致违纪现象的发生。在今后的工作中，



我要加强对这方面的学习，在思想上严格要求自己，约束自
己，坚决杜绝违章违纪现象的再次发生。

x年就要到了，在即将开始的新一年的工作中，我要继续加强
自身的思想和业务学习，努力提高自身的管理水平，深入学
习牛玉儒同志的先进事迹，用先进的事迹激励我、鼓舞我，
高起点、高标准的完成x年各项工作！

车间生产报告篇三

我是x车间党支部书记，车间主任。我在厂党委和生产副厂长
的直接领导下，全面负责x车间的党支部建设和车间各项生产
工作。

在x年度工作中，我主要做了以下几方面的工作：

x年年初我们制定了全年生产：20xx吨、：3000吨的生产目标，
但由于x年我车间装置只开车运行了8个月，同时3月份工段又
改为生产、所以全年只生产1720吨，距离目标产量相差280吨，
全年共生产3950吨，超出目标产量950吨。吨产品原材料消耗
同比上年节约133.9元，能耗成本比上年同期降低56.04元；
吨产品原材料消耗同比上年节约135.26元，能耗成本比上年
同期降低67.26元。

今年1月，我车间热油炉因导热油使用时间过长，导致凝固点
降低，造成了热油炉加热管烧毁的非计划停车事故，我们在
全力恢复生产的同时，认真查找发生事故的具体原因。在厂
领导和各科室的大力支持与帮助下，重新定做了加热管，使
我们在最短时间内恢复了正常生产。

在今年3月份，我车间按照工厂要求将工段改为生产，我带领
车间干部员工精心组织筹划，仅用7天时间就完成了工段的停
车、清洗、置换和开车工作，顺利生产出合格的产品，成



为xx车间历年来改产工作质量最好，速度最快的一次。

在今年9月份装置开车过程中，我们遇到了前所未有的困难，
一方面装置人员少、工作量大，成为这次开车的主要困难。
另一方面车间设备管线、仪器仪表老化、腐蚀严重，年久失
修，经常发生管线泄漏、仪表失灵等问题。为了确保装置能
够一次开车成功，我们针对装置实际情况制定开车计划及措
施，周密策划、精心安排。为了能够及时掌握生产进度，及
时处理开车过程中出现的问题，我同车间李华忠副主任以及
职能人员，连续在车间工作六天六夜，终于确保我车间两个
工段一次开车成功。

在今年10月初，我车间装置运转出现异常，催化剂配制釜的
出料管线频繁的出现堵管现象，我带领职能人员一方面分析
发生堵管的原因，一方面组织人员进行疏通管线，由于物料
温度很高，苯胺和邻甲苯胺蒸汽致使多人发生中毒现象，在
车间上下共同努力下，没有因为堵管而影响生产进度。通过
车间干部员工认真分析和试验，终于发现是原料铝粉质量原
因导致频繁堵管，更换铝粉后，生产于10月12日恢复正常。

在生产工作中，我充分的调动了生产技术骨干及员工积极性，
深入开展"六查六整顿"工作，在工艺、文明生产、等方面共
固定查摆38项，通过立项整改，到今年年末已全部消号，通
过"六查六整顿"，全年共取得效益40多万元，滚动查摆效益
类共15项，创效30.8万元。同时加强了对班组经济核算的日
常化考核，把产品产量、质量、消耗、能耗层层落实到每个
班组，每个岗位，每个员工，做到人人肩上都有指标、任务。
考核与班组奖金、岗位奖金、员工奖金挂钩，有效地降低了
生产成本，提高了车间产品在市场上的竞争力。

在x年度的工作中，我们高度重视装置的安全工作，我带领车
间安全员经常性的组织安全知识发面的培训和演练，认真组
织员工参加每周的安全学习活动，并且充分利用班前班后会，
向员工进行安全教育，使员工清楚了安全工作的重要性，提



高了员工安全工作的防范意识。同时车间加大了自检自查和
处罚力度，有效地避免了各类事故的发生。x年车间共有4人因
出现车间内控事故被扣发当月奖金，也有2人因为巡检及时认
真、处理得当避免了事故的发生而受到车间的嘉奖。通过我
们扎实细致的安全工作，确保了我车间装置全年安全生产无
事故。

在x年年度工作中，我加强了思想理论方面知识方面的学习，
认真学习贯彻落实"三个代表"重要思想，不论做什么工作以
广大员工的根本利益出发做好本职工作，坚持实事求是，讲
正气、讲原则，做一名合格的基层干部。通过对727会议上于
总讲话的的学习，深切的感到做好党建、思想政治工作和稳
定工作是保证企业快速发展的重大意义，充分认识了第四次
创业的宏伟目标的重要意义以及与干部员工自身生存的关系。

通过阅读《把信送给加西亚》、《细节决定成败》等书籍，
深切的感到只有贯彻执行于总倡导的"以人为本，从严精细管
理"的有关精神，切实做好车间日常精细管理工作，树立精细
管理观念，才能的彻底改变原来的粗放管理模式，从而全面
提高我们的业务管理水平。

在x年年度工作中，我与车间副主任充分发扬团结协作的工作
精神，坚持经常性的进行意见交流，充分发挥民主，杜绝独
断专行，统一思想、统一步调，相互间密切配合，从而圆满
的完成本年度中的各项任务。

在x年年度工作中，我认真的学习了于总在公司党风廉政学习
班上的重要报告及贾书记对学习班所做的动员报告，认识到
了党风廉政的重要意义以及它的必要性，我严格按照"狠刹四
股歪风"的要求，切实做遵章守纪的模范，做到带头遵守党纪
条规，不违反上级和公司的一系列规定和要求；带头接受员
工监督，落实自身廉政规划，兑现承诺；带头岗位奉献，履
行岗位职责，忠诚于企业，认真学习《领导干部行为准则》，
加强党风廉政建设和反腐败工作，带领本单位干部员工以坚



定不移的信念，讲学习，讲政治，讲正气。

x年度工作中存在的问题：

在x年度中，由于我没有严格要求自己，工作中出现麻痹大意
现象，忽略了一些细节问题，导致我在一年中出现了两次违
纪，针对这两次违纪，我进行了深刻的剖析和反省，总结出
发生违纪的主要原因是平时对《领导干部行为规范》以及
《员工行为准则》学习不够，思想上没有牢固树立时刻遵章
守纪的意识，最终导致违纪现象的发生。在今后的工作中，
我要加强对这方面的学习，在思想上严格要求自己，约束自
己，坚决杜绝违章违纪现象的再次发生。

x年就要到了，在即将开始的新一年的工作中，我要继续加强
自身的思想和业务学习，努力提高自身的管理水平，深入学
习牛玉儒同志的先进事迹，用先进的事迹激励我、鼓舞我，
高起点、高标准的完成x年各项工作！

车间生产报告篇四

历经月的生产部车间实习终于结束了，总的来说还是挺让人
难忘的。七月中旬刚来车间的，那会儿还是三十几度的高温
天气，我们人一起来到陌生的车间，从早会开始就流汗，一
直到下班，八个小时汗没有干过，衣服放到第二天再穿的背
上全是盐面，可想其艰苦程度。那时侯八个小时都是很难过
的，一想起还有三个月的时间，颇为郁闷。但随着时间的推
移，对车间渐渐熟悉，能在车间找到适合自己的活干以后，
日子变得好过了很多，转眼间三个月过去了，当然这要感谢
我的师傅和在一起的同事。

尤其中后期在车间干活的时候，虽说很累，但过得蛮开心的。
可能从小就被老爸影响的吧，老爸是工程师，小时候经常带
着我到各个砖厂的机修房里逛，那里面的工作和我现在的差
不多，以至于师傅也会夸我说车间的工作上手快。真的挺有



意思的，尤其当我在车间可以熟练的使用各种工具的时候，
师傅也放心让我独立的干活，很有成就感！车间的生活确实
很累，常常是边干活边看到汗水劈里啪啦的往下掉，但累过
之后很舒服，尤其完成工作的时候，几个人一起嘻嘻哈哈的，
爽！

六个月的实习就这样过了一半了，感觉就像新生开学前的军
训一样，我们得到的远不是简单的熟悉了设备这么简单。应
届别业才能有这样的机会，以后再也不会有这种长时间身处
一线的机会了，我坚信我学到了很多东西，我也坚信我学到
的东西在我将来的日子里会起很大的作用。老爸说，我们这
样的大学生缺乏锻炼，我也觉得是。以前在实验室做一些简
单的实验台就会很满足，但到了这里参与了组装出口的大型
机组后才知道以前自己做的那些太简单了。“纸上来得终觉
浅，绝知此事要躬行”，不错的，自己亲手干过了，得到的
才是自己的。

三个月下来心里受教不少，身体也经受锻炼了，下面也总结
一下：

。在车间经常会碰到头，次数已经数不清了，通常两种情况
下碰到头，给罐体下端角阀打坡口，蹲了半天起身时碰到；b
ldk上压缩机接经济器口的伸出的客户端接口，碰了好多次。
因为带有安全帽，所以问题不是很大，不爽而已。

。有两次，是抬管子，是槽钢。用肩膀扛着的时候压伤的，
当时没有什么感觉，第二天开始出现淤青，用师傅的话
说“多抬几次就好了！”。

。三次，右手手掌搬坡口机时被刀片划伤一次；挂牌子的时
候胳膊被铁丝划伤一次；还有一次只见伤口，不知怎么伤的。

.。一次，推工具车的时候被门夹到了，比较汗！



.。两次，一次是拿气割过的管子，刚要收拾的时候和人打了
个招呼走神了，直接用手抓过去，好在有手套，要不变烧猪
蹄了；还有一次是打坡口的时候铁屑飞进袖子和手套接口的
间隙中，真是衰啊！

。一次，给行车换链条的时候，卸链条时链钩摆动没抓住，
打在脸上，痛死我了！！！

.。不计其数，每次都是碰在前面的大骨棒上，痛的要死。印
象最深的：自贡项目，一天之内同一条腿被撞了四次，把那
撬块拆了的心都有了。

.。两次，都是拿管子的时候掉在脚上的，好在鞋内有钢头，
要不脚趾都没了。

车间生产报告篇五

紧张的两周的实习生活结束了，在这段时间我还是有不少的
收获。实习结束后有必要好好总结一下。通过者段时间的实
习，通过实践，使我学到了很多实践知识。所谓实践是检验
真理的唯一标准，通过在生产安全的前提下，以及力所能及
的范围内，我们亲自体验了生产的苦与乐。该企业引进并拥
有了很多较为先进的经营和管理理念，其技术方面的能力也
是同样可以肯定的。本次实习以生产实习为主，生产实习是
学习质检专业的一项重要的实践性教学环节，旨在开拓我们
的视野，增强专业意识，巩固和理解专业课程。实习方式主
要是跟着工人师傅一起亲身体验生产的过程，了解生产的流
程，同学们下生产车间参观，并跟随工人师傅一起搞生产。

在实习的第一天，该厂首先给我们强调了一下安全的问题，
注意生产过程中必须遵守的安全规范，接着给我们大概讲述
了该公司的相关情况和部门结构及其相关职能。实习中我们
分成四组，分别把每个组分配到研发中心、制造部、设备与
动力部和质量管理部进行实习，我是被分配到质量管理部门



的部品检查课，以下简单说明一下本次实习我学到的内容。

所谓的质量管理部门简单来说就是保证企业的产品和原材料
的质量可靠性。而部品检查课主要负责的就是原材料、外购
件和组合件的质量安全。该公司的质量方针是：全员使用最
佳质量管理体系，获得顾客信赖，满足顾客需求。

环境方针是：遵守法律法规，制定环境目标，注重全员教育，
提高环保意识；倡导废物利用，节约能源资源，预防环境污
染，重视持续改进。

在此基础上，质量管理部门也设置了自己“战胜变化，恪守
品质，实施科学管理，挑战品质目标”的部门方针和重点工
作。重点工作主要是以下几点：

1、实施工序装配不良ppm二分之一化递减。

2、提升顾客品质保证能力。

3、新组织机构体系建设。

4、导入职业健康安全管理体系。

5、提高零件检查精度。

6、提高全员品质意识。

原材料和外购件的检验主要包括检验尺寸检验和性能检验。
尺寸检验即对照相关检验指导书对其尺寸进行检查。性能检
验则是用专门仪器设备检查物品的相关性能，如拉脱力，扭
力矩等。组合件的检验还应对照相关工艺卡看其组合是否正
确等。以上检验也有一定的规范流程，如下：

检验作业流程：



检验作业流程图采购员准备：物料标识卡供应商自检报告供
应商质保书供货物料批次数量清单金属件盐雾试验报告检验
员检验员。

1、在电脑上调出图纸与检验基准，确认采购员提供的资料。

2、资料异常（差缺、与实物不符、错误等）时检验报告根据
送检清单在检验通道上进行抽样，抽样数量
按gbt2828.1—20__检验组长做成零件不合格通知书兼报告单，
通知采购人员，要求供货商进行整改检验员在实物及物料标
识卡贴不合格标识退还给采购人员，同时填写零件不合格通
知书兼指导书，将不良信息告知检验组长检验员按照零件原
材料到货检验指导书和检验基准进行检验不合格检验员检验
组长检验组长合格回收报告，并跟踪改善实施情况2个工作日
内确认检验人员的检验记录尺寸合格而性能结果未知时，在
物料标识卡上盖上“待确认”印章，完全合格时在物料标识
卡上贴上专用合格标识并签字，进行破坏试验的，在包装袋
上注明零数数量。

质检分为巡检、抽检和全检三种。

巡检：是指对组合过程中的工件进行不定时检查，检查的内
容有外观、尺寸和性能几方面。组合件还应对照组合工艺卡
或产品图进行检查。

批量范围样本大小合格质量水平
（aql）ac1—89—1516—2526—5051—9091—150151—280281—500501—1__201—3__201—10000223355881313__000000000re11111111111
说明：本抽样方案参照gb/t2828.1—20__特殊检查水平s—3
制定。其中ac—接收数，re—拒收数。

全检：与巡检不同它是光对工件的外观进行检验在尺寸的检
测上没有巡检那么多，具体的工作内容就是根据产品的检验
要领书和现场操作经验对工件的外观做出合格与不合格的判
断，合格的进入下一道序，不合格的予以报废或返修。



1、返工，这是一种纠正措施，对不合格品重新加工，使其完
全消除不合格，并使质量特性完全符合要求。

2、返修，返修与返工不同，返修并不能完全消除不合格品，
而只能减轻不合格的程度，是不合格品基本满足使用要求而
被接受。

3、让步接收，不再经过返工或返修，直接将不合格品交给顾
客的一种处理方式。这种情况，必须有严格的申请和审批制
度，特别是要把情况告诉顾客，得到顾客的认可才能这样处
理。

4、报废，对于不能使用的，如影响人身财产安全或经济上产
生严重损失的不合格品，应予以报废处理。

由于我是在第三厂房实习，而第三厂房也是海德世的仓库，
所以这次实习还学到一些和物流相关的事宜。潍坊美制汽车
配件制造有限公司的生产模式是时区生产，他导入物流的目
的主要有三点：

1、caps生产体制的需要。

2、ql体系的要求。

3、第三利润源。

我学到了一些企业管理和生产车间管理的知识，也认识到了
作为一个企业的重要性：如何提高经济效益，如何提高员工
的积极性。

以前都是去学一些理论的东西，在遇到实际问题时，很多时
候都不懂得去处理和变通，专业知识也是似懂非懂的。而在
经过这段时间的.检验员实习后，“实践是检验真理的唯一标
准”这句话成了我最亲切的体会。在实习当中我学会了自己



主动地去和别人沟通，向他人虚心求教，以前的学那些专业
理论知识更加牢固，学会了理论联系实际，在实践当中去理
解专业理论知识，去检验专业理论，并去拓宽了它的知识面。

这短短的时间里实习工作让我学会许多，并懂得一定道理，
在与人交往上，要坚守自己的道德，也要学会一定的变通。
即使看不惯某些事，如果自己无法改变，那么坚持自我也是
一种品德。对待工作，不仅要以一颗热忱的心去面对，还要
有一定的责任心，尤其是检验员这类不能出错的工作岗位，
工作态度是不能变通的，严谨认真，一丝不苟，对事负责，
也是对自己负责，做好自己的本职工作，也无形中为自己以
后的前途铺就了一条光明大道。

无规矩不成方圆，不管是国家还是企业，都有自己的规章制
度来约束身在其中之人。所以，遵守组织纪律和单位规章制
度，也成为处事之必须。与人文明交往等一些基本原则也要
在实际生活中认真的贯彻，好的习惯也要在实际生活中不断
培养。这次实习也让我深刻了解到，在工作中和同事保持良
好的关系是很重要的。做事首先要学做人，要明白做人的道
理，如何与人相处是现代社会的做人的一个最基本的问题。
对于自己这样一个即将步入社会的人来说，需要学习的东西
很多，他们就是最好的老师，正所谓“三人行，必有我师”，
我们可以向他们学习很多知识、道理。

我坚信通过这一段时间的实习，所获得的实践经验对我终身
受益，在我毕业后的实际工作中将不断的得到验证，我会不
断的理解和体会实习中所学到的知识，在未来的工作中我将
把我所学到的理论知识和实践经验不断的应用到实际工作来，
充分展示自我的个人价值和人生价值。

车间生产报告篇六

为了对我们巩固和加深所学理论知识，培养我们的独立工作
能力和加强劳动观点，我来到了__公司进行实习。



1、较全面、综合地了解企业的生产过程和生产技术;较深入、
详细地了解企业生产的设备、工艺、产品等相关知识;了解企
业的组织管理、企业文化、产品开发与销售等方面的知识和
运作过程。

2、在专业比较对口的实习岗位上，努力将所学的理论知识与
实际工作密切结合，并能灵活应用，使自己的专业知识、专
业技能及工程实践能力均得到一次全面的提升。

3、积累一定的工作经验和社会经验，在职业道德、职业素质、
劳动观念、工作能力等方面都有明显的提高，逐步掌握从学
生到员工的角色转换，为毕业后的就业打下良好的基础，提
高就业竞争力。

1、学生在实习企业必须遵守企业的各种规章制度和相应的劳
动纪律，不能无故请假和擅离岗位。有特殊情况需要请假或
改变实习企业的必须征得实习企业和指导教师的同意。

2、学生在实习期间必须严格遵守岗位操作规程和安全管理制
度，严防工作责任事故和人身安全事故的发生。

3、必须遵纪守法，模范遵守公民的社会公德，不得从事法律
法规、厂纪厂规、校纪校规所不允许的各项活动。

4、努力工作，积极完成实习单位指定的工作任务，虚心学习，
主动、诚恳地向工人师傅、工程技术人员及企业管理人员求
教，刻苦钻研。

5、应多与指导教师联系交流，及时得到教师指导。

在实习开始时，学校组织我们到公司由专业人士对我们进行
安全教育，讲解了安全问题的重要性和在实习中所要遇到的
种种危险和潜在的危险等等。我们在车间实习是生产实习的
主要方式。我们按照实习计划在指定的车间进行实习，通过



观察、分析计算以及向车间工人和技术人员请教，圆满完成
了规定的实习内容。为了能够更加深入的进行车间实习，在
实习过程中，我们结合了所学的书本知识与实习的要求，将
理论与实际进行了完美的结合，也更加的促使我们不断地进
行学习与研究。在实习中，我们将每天的工作、观察研究的
结果、收集的资料和图表、所听报告内容等均记入到了实习
日记中。随时接受老师们的检查与批改。

在完成好我们所实习业务内容的同时，常常利用现场学习的
机会，开展向社会、向工人和工程技术人员实习的活动。在
空余时间里还组织球赛、踢毽子、乒乓球等活动，并加强进
行思想政治教育活动等等。

生产实习是我们学院为培养高素质工程技术人才安排的一个
重要实践性教学环节，是将学校教学与生产实际相结合，理
论与实践相联系的重要途径。其目的是使我们通过实习在专
业知识和人才素质两方面得到锻炼和培养，从而为毕业后走
向工作岗位尽快成为业务骨干打下良好基础。

产品生产用技术资料;生产组织管理等内容，加深对电子器件
的工作原理、设计、试验等基本理论的理解。通过生产实习，
使我们了解和掌握了车间管理、生产技术和工艺过程;使用的
主要工装设备;使我们了解和掌握了工厂车间的工作和管理等
方面的知识。为进一步学好专业课，从事这方面的研制、设
计等打下良好的基础。

在这次生产实习过程中，不但对所学习的知识加深了了解，
更加重要的是更正了我们的劳动观点和提高了我们的独立工
作能力等。

总的来说，我对这门课是热情高涨的。我从小就对这种小制
作很感兴趣，每次完成一个步骤，我都像孩子那样高兴，并
且很有“成就感”。是以学生自己动手，掌握一定操作技能
并亲手设计、制作、组装与调试为特色的。它将基本技能训



练，基本工艺知识和创新启蒙有机结合，培养我们的实践能
力和创新精神，。作为信息时代的大学生，作为国家重点培
育的高技能人才，仅会操作鼠标是不够的，基本的动手能力
是一切工作和创造的基础和必要条件。

对自己的动手能力是个很大的锻炼。实践出真知，纵观古今，
所有发明创造无一不是在实践中得到检验的。没有足够的动
手能力，就奢谈在未来的科研尤其是实验研究中有所成就。
在实习中，我锻炼了自己动手技巧，提高了自己解决问题的
能力。比如做手电筒组装与测试时，发现的好几个短路的焊
盘都被我维修好了。


