
2023年机械加工工作总结及工作计划 机
械加工合同(优秀5篇)

计划是一种灵活性和适应性的工具，也是一种组织和管理的
工具。大家想知道怎么样才能写一篇比较优质的计划吗？以
下是小编为大家收集的计划范文，仅供参考，大家一起来看
看吧。

机械加工工作总结及工作计划篇一

甲乙双方根据友好协商，制定零件加工协议事项如下：

一、机床加工工时计算方式；

二、图纸及技术资料的题供：

1）。乙方按照甲方要求负责零件加工；

2）、乙方所需零件加工图纸资料由甲方提供给乙方使用。

三、技术要求以及质量要求：

1）、乙方必须按甲方提供的图纸及要求制造，保证零件符合
要求的制件；

2）、乙方必须按照制作要求进行加工

四、制造工期：

1）、根据双方协商，定义加工完成工期

五、交货地点：

1）乙方根据甲方要求，送货到厂；



六、零件加工制作费用的支付：

1）零件合格后，开票当月结款；

七、本协议一式二份，甲乙双各持一份，具同等法律效力。

甲方（公章）：

乙方（公章）：

公司名称：

公司名称：

法人代表：

法人代表：

甲方代表（签字）：

乙方代表（签字）：

电话：

电话：

传真：

传真：

签订时间：
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甲方：



乙方：

乙方为甲方加工零件一批。

经双方协商，签订本合同，共同遵守：

一：甲方提供图纸和质量要求。

二：乙方按照甲方图纸要求进行加工。

份，由甲方于年月日前送交乙方。乙方在依照甲方的要求进
行加工期间，发现提供的图纸不合理，应当及时通知甲方；
甲方应当及时回复，提出修改意见。

按核定价格计算共计：元。（乙方附明细清单）

本加工成品全部完工后，乙方通知甲方到厂验收，验收标准
以合同规定的质量要求和图纸为标准，数量以合同规定为标
准。

年月日全部交货。任何一方如要求提前或延期交（提）货，
必须在事先与对方达成协议，并按协议执行。由甲方自行提
货。

乙方不履行合同时，除承担违约责任外，必须如数返还预付
款；甲方不履行合同的，把预付款抵作违约金和赔偿金，有
余款的应返还。

甲方收到全部加工件，验收合格后，即办理移交手续，据以
结帐。

一：乙方如未按合同规定的质量交付加工件，甲方同意利用
的，应当按质论价；不同意利用的，乙方应当负责重新加工，
并承担逾期交付的责任。



二：乙方逾期交付加工件的，应当向甲方偿付违约金，每逾
期一天，按逾第六条：本合同签字之日，甲方向乙方给付预
付款：元（大写：期交付部分的价款总额的百分之一偿付违
约金）。

三：乙方不能交付加工件的，应向甲方偿付不能交付加工工
件部分价款总值50%的违约金。

一：甲方如中途变更定作物的数量、规格、质量或设计等，
对已加工工件等经甲方认定后赔偿乙方因此造成的损失。

二：甲方如中途废止合同，应偿付甲方未履行部分加工件价
款总值50%的违约金。

三：甲方如未按合同规定的时间向乙方提供图纸和其他技术
资料，除交付加工件的日期得以顺延外，甲方应当偿付乙方
因停工待料的损失。

四：甲方如超过合同规定日期付款，应当比照中国人民银行
有关延期付款的规定，向乙方偿付违约金。

本合同发生纠纷时，双方协商解决；协商不成时任何一方可
向办理本合同公证的公证机关申请调解，或向合同管理机关
申请调解，仲裁，也可以直接向人民法院起诉。

本合同一式份，甲乙双方各执一份。

甲方：（盖章）乙方：（盖章）

代表人：代表人：

地址：地址：

电话：电话：



开户银行：开户银行：

帐号：帐号：

年月日
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机械加工工艺规程的制定，大体可分为两个步骤。首先是拟
定零件加工的工艺路线，然后再确定每一道工序的工序尺寸、
所用设备和工艺装备以及切削规范、工时定额等。这两个步
骤是互相联系的，应进行综合分析。

工艺路线的拟定是制定工艺过程的总体布局，主要任务是选
择各个表面的加工方法，确定各个表面的加工顺序，以及整
个工艺过程中工序数目的多少等。

拟定工艺路线的一般原则

1、先加工基准面

零件在加工过程中，作为定位基准的表面应首先加工出来，
以便尽快为后续工序的加工提供精基准。称为“基准先行”。

2、划分加工阶段

加工质量要求高的表面，都划分加工阶段，一般可分为粗加
工、半精加工和精加工三个阶段。主要是为了保证加工质量；
有利于合理使用设备；便于安排热处理工序；以及便于时发
现毛坯缺陷等。

3、先孔后面

[1] 对于箱体、支架和连杆等零件应先加工平面后加工孔。



这样就可以以平面定位加工孔，保证平面和孔的位置精度，
而且对平面上的孔的加工带来方便。

4、主要表面的光整加工（如研磨、珩磨、精磨等），应放在
工艺路线最后阶段进行，以免光整加工的表面，由于工序间
的转运和安装而受到损伤。

上述为工序安排的一般情况。有些具体情况可按下列原则处
理。

(1)、为了保证加工精度，粗、精加工最好分开进行。因为粗
加工时，切削量大，工件所受切削力、夹紧力大，发热量多，
以及加工表面有较显著的加工硬化现象，工件内部存在着较
大的内应力，如果粗、粗加工连续进行，则精加工后的零件
精度会因为应力的重新分布而很快丧失。对于某些加工精度
要求高的零件。在粗加工之后和精加工之前，还应安排低温
退火或时效处理工序来消除内应力。

(2)、合理地选用设备。粗加工主要是切掉大部分加工余量，
并不要求有较高的加工精度，所以粗加工应在功率较大、精
度不太高的机床上进行，精加工工序则要求用较高精度的机
床加工。粗、精加工分别在不同的机床上加工，既能充分发
挥设备能力，又能延长精密机床的使用寿命。

(3)、在机械加工工艺路线中，常安排有热处理工序。热处理
工序位置的安排如下：为改善金属的切削加工性能，如退火、
正火、调质等，一般安排在机械加工前进行。为消除内应力，
如时效处理、调质处理等，一般安排在粗加工之后，精加工
之前进行。为了提高零件的机械性能，如渗碳、淬火、回火
等，一般安排在机械加工之后进行。如热处理后有较大的变
形，还须安排最终加工工序。



机械加工工作总结及工作计划篇四

甲方：

乙方 ：

乙方为甲方加工零件一批。

经双方协商，签订本合同，共同遵守：

一：甲方提供图纸和质量要求。

二：乙方按照甲方图纸要求进行加工。

份，由甲方于 年 月日前送交乙方。乙方在依照甲方的要求
进行加工期间，发现提供的图纸不合理，应当及时通知甲方；
甲方应当及时回复，提出修改意见。

按核定价格计算共计：元。（乙方附明细清单）

本加工成品全部完工后，乙方通知甲方到厂验收，验收标准
以合同规定的质量要求和图纸为标准，数量以合同规定为标
准。

年 月日全部交货。任何一方如要求提前或延期交（提）货，
必须在事先与对方达成协议，并按协议执行。由甲方自行提
货。

乙方不履行合同时，除承担违约责任外，必须如数返还预付
款；甲方不履行合同的，把预付款抵作违约金和赔偿金，有
余款的应返还。

甲方收到全部加工件，验收合格后，即办理移交手续，据以
结帐。



一：乙方如未按合同规定的质量交付加工件，甲方同意利用
的，应当按质论价；不同意利用的，乙方应当负责重新加工，
并承担逾期交付的责任。

二：乙方逾期交付加工件的，应当向甲方偿付违约金，每逾
期一天，按逾第六条：本合同签字之日，甲方向乙方给付预
付款：元（大写 ：

期交付部分的价款总额的百分之一偿付违约金。

三：乙方不能交付加工件的，应向甲方偿付不能交付加工工
件部分价款总值50%的违约金。

一：甲方如中途变更定作物的数量、规格、质量或设计等，
对已加工工件等经甲方认定后赔偿乙方因此造成的损失。

二：甲方如中途废止合同，应偿付甲方未履行部分加工件价
款总值50%的违约金。

三：甲方如未按合同规定的时间向乙方提供图纸和其他技术
资料，除交付加工件的日期得以顺延外，甲方应当偿付乙方
因停工待料的损失。

四：甲方如超过合同规定日期付款，应当比照中国人民银行
有关延期付款的规定，向乙方偿付违约金。

本合同发生纠纷时，双方协商解决；协商不成时任何一方可
向办理本合同公证的公证机关申请调解，或向合同管理机关
申请调解，仲裁，也可以直接向人民法院起诉。

本合同一式 份，甲乙双方各执一份。

甲方： （盖章） 乙方： （盖章）

代表人： 代表人：



地址： 地址：

电话： 电话：

开户银行： 开户银行：

帐号： 帐号：

年 月 日
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出租方：湖南xxx机械有限公司（以下简称甲方）

承租方：xx机械有限公司（以下简称乙方）

经甲、乙双方共同协商，就乙方向甲方租赁办公及生产场地
达成如下协议，并共同遵守。

一、甲方同意将车间部分面积约一千平方米租赁给乙方使用。

二、租金。乙方同意按3000元/月向甲方支付租金。

三、租赁期限。

租赁期限为

四、其他约定：

1、本合同到期后，双方另行协商。

2、本协议一式两份，甲、乙双方各执一份。

3、本协议自签订之日起生效。未尽事宜由双方协商解决。



4、凡因本协议引发的纠纷，先由双发通过协商解决，协商不
成的。任何一方均可向甲方住所的人民法院提起诉讼。

甲方：湖南xxx机械有限公司乙 方：xx机械有限公司

委托代理人：委托代理人：联系电话：联系电话：


