
最新绞车司机工作计划 绞车司机岗位描述
(通用9篇)

制定计划前，要分析研究工作现状，充分了解下一步工作是
在什么基础上进行的，是依据什么来制定这个计划的。我们
在制定计划时需要考虑到各种因素的影响，并保持灵活性和
适应性。以下是小编收集整理的工作计划书范文，仅供参考，
希望能够帮助到大家。

绞车司机工作计划篇一

1.坚守岗位,不得撤离职守,做到一人开车一人监护,确保安全
运转,完成本班提升任务。

2.工作前检查好信号,机械和电气各部门及安全保护装置、动
作是否灵活可靠,各部另件是否牢固,钢丝绳有无断丝,变形,
发现问题及时汇报,处理。

3.集中思想、谨慎按操作规程操作。信号不明确不准开车,绞
车有异常不准开车,运行时注意绞车运转响声状况、电流、电
压、液压站油压、润滑油指示、深度指示器位置、轴承和电
动机温升。

4.司机加强责任心,精通业务,钻研技术,做到“三好”:即管
好,用好,修好。“四会”:即会使用,会保养,会检查,会排除
故障。充分发挥设备效能,提高生产。

5.认真执行交接班制,交清设备运转状况,注油情况、交清备
品配件,图纸资料等。交接班人必须签字,发现问题及时汇报。

6.认真执行巡回检查制度,按规定线路检查设备部位的温度,
油位,油温,油压,电压等,做好记录。



7.搞好绞车房清洁卫生工作,绞车无灰尘,油迹,机房窗明地净,
无染物。

8.认真填写绞车运转日记,经准许来绞车房参观学习、检查人
员的登记工作。

绞车司机工作计划篇二

6、负责搞好本班的安全提升工作；

7、绞车安装地点，必须便于操作和看望，无杂乱等物；

8、凡是倾斜井巷上部车场（或井口）的阻车器必须经常处于
关闭状态，放车时方准打开；

9、认真检查设备，材料必须捆绑固定牢靠，重心必须稳定；

10、认真检查核对所挂车辆的重量和数量，是否符合规定；

11、运送超重、超高、超长、超宽设备、材料等特件应有安
全提升措施，方准提升；

13、上岗期间必须忠于职守，对不符合提升规定以及违反操
作规程的行为，应严禁提升；

17、严格执行交接班制度、登记好当班绞车运行记录。

绞车司机工作计划篇三

1、上班前提前半小时到岗穿戴好各种劳动防护用品准备,必
须经过培训合格持证上岗。

2、接班时首先检查闸瓦、手把、电机滚筒、销钉、开口销等,
钢丝绳要逐层逐圈细致检查,信号装置逐台试验,保证完好。



3、在起动绞车前,有挂钩工试验信号,必须清晰响亮,准确无
误,严格执行“行车不行人、行人不行车”。

4、起动绞车时,要手不离闸,根据物资轻重程度,调整闸位,起
动时如发现启动困难时,要查明原因,待达正常时,做到二慢一
快进行操作。运输中掌握好机器正常运转,如发现异常声音立
即停车,查明原因,停车时要平稳。

5、开车时要密切注意前方车辆运行情况是否有蹬钩、扒车现
象,发现异常及时停车,杜绝事故发生。

6、停车时,要把制动闸闸死。

7、作记录,严格进行交接班。

绞车司机工作计划篇四

一、 小绞车司机必须持证上岗，严禁无证操作。

二、 操作绞车时司机要集中精力，认真操作。

三、 当班司机在操作时，必须认真检查绞车的各个部位是否
正常，否则不允许开车。

四、 班中严禁睡觉，注意发送信号随时开停绞车。

五、 做好小绞车的维护、保养工作，做到有备无患，有特殊
情况向科领导及时汇报。

六、 绞车运行中，应注意电机、机械各部温度是否正常，随
时做好运行记录。

七、 不迟到、不早退、有事向科领导请假。



八、 小绞车司机要敬岗敬业，认真负责，热爱本职工作，不
得擅离工作岗位。

九、 司机离岗前，小绞车开关手把必须打在零位

十、 严禁小绞车不带电放车。

绞车司机工作计划篇五

一、小绞车必须持证上岗，必须熟悉绞车性能、安全设施、
巷道情况和一坡三档使用要求，对本工种安全工作负责。

二、使用前必须检查小绞车、钢丝绳、信号系统和一坡三档
设施。保证绞车信号要灵敏可靠，钢丝绳在滚筒上的'连接要
牢固，钢丝绳在滚筒上的缠绕圈数不少于5圈，钢丝绳钩头要
加保险绳。发现不安全因素或一坡三档不在规定位置必须立
即处理。

三、开车时严格执行《小绞车操作规程》，严格执行“行人
不行车，行车不行人”，严格执行一坡三档设施使用规定，
杜绝放飞车，严禁带病运行。

四、小绞车司机开车时精力必须集中，反应敏捷，严格执行
《小绞车手指口述安全确认法》。开车信号必须听清，任何
停车信号都必须及时停车，以防发生事故。

五、如出现下列情况时，禁止操作绞车：

（1）信号损坏或失灵。

（2）绞车固定不牢。

（3）绞车缺少护板，闸皮磨损严重。



（4）没有保险绳或钢丝绳磨损超过《安全规程》的有关规定。

（5）绞车轨道损坏，操作按钮损坏

（6）绞车出现撞击声或各部位温度超限。

（7）钢丝绳未缠紧。

六、绞车使用完后收绳整齐，钩头挂起上锁，将控制开关停
电闭锁，一坡三档设施恢复原位。

绞车司机工作计划篇六

1、小绞车司机必须经过专业培训考试合格，取得操作资格证，
持证上岗。

2、小绞车硐室（或安装地点）应挂有司机岗位责任制和小绞
车管理牌板

3、必须严格执行“行人不行车、行车不行人、不作业”的制
度。

4、严禁超载、超挂、蹬钩、扒车，矿车掉道时禁止用小绞车
硬拉复位。

5、正常停车后（指较长时间停止运行），应闸死滚筒；需离
开岗位时，必须切断电源。

6、必须穿工作服，扎紧袖口，精力集中，严格按信号指令操
作，不得擅自离岗。

7、操作前，应检查小绞车的`安装地点情况、安装固定情况、
制动闸和工作闸（离合闸）、钢丝绳情况，控制开关、操纵
按钮、电机、电铃等应无失爆现象。



8、必须在护绳板后操作，严禁在绞车侧面或滚筒前面（出绳
侧）操作；严禁一手开车，一手处理爬绳。

9、下放矿车时，应与把钩工配合好，随推车随放绳，禁止留
有余绳，以免矿车过变坡点时突然加速绷断钢丝绳。

10、绞车运行时，应集中精力，注意观察，手不离闸把，收
到不明信号应立即停车查明原因。

11、应根据提放煤、矸、设备、材料等载荷不同和斜巷的变
化起伏，酌情掌握速度。严禁不带电放飞车。

12、接近停车位置时，应先慢慢闸紧制动闸，同时逐渐松开
离合闸，使绞车减速，听到停车信号时，闸紧制动闸，松开
离合闸，停车停电。

13、每班工作结束后，必须闸死滚筒、切断电源，严格交接
班制度。

绞车司机工作计划篇七

1、绞车司机必须经过专业培训，考试合格，持证上岗。

2、绞车司机应熟悉所操作绞车的构造、性能，每班班前必须
对绞车、钢丝绳的`工作状况进行详细的检查，发现问题及时
汇报，并停止对绞车的操作。

3、绞车司机应坚持“行人不行车、行车不行人”的原则，严
格执行“一声停车、二声上车、三声倒车”的信号规定。

4、绞车司机在工作时不得擅离职守，更不得从事与操作绞车
无关的其它任何工作。

5、检查设备运行情况，填写当班设备运行记录。



6、若因人为的操作失误造成的跑车事故，将从严追究绞车司
机的责任。

绞车司机工作计划篇八

1、运行前,必须认真做好检查工作,有下列情况时,不准运行。

(1)刹车失灵。

(2)钢丝绳在一个捻距内断丝数点钢丝总数的5%。

(3)紧固件包括钢丝绳头夹松动等。

(4)钢丝绳与矿车钩和八字头联接不好。

(5)安全信号、铃失灵。

(6)安全杆受损坏。

(7)电气设备不正常和线路接头接触不好。

2、开车时,绞车工后脚不得离开闸把和控制器,并随时注意信
号的变换。

3、开车时应逐步加速,停车时应逐步减速,不得一次推到最高
速度,一般情况下不得紧急刹车。

4、斜井(坡)提运行时,禁止行人上下,要做到行车不行人,行
人不行车,特殊情况需将重物或车辆停留在斜井(坡)上,应派
专人在斜井底部安全地带警戒。

5、设备如有发现异常现象,必须立即停车进行检查处理,严禁
设备带病运行。

6、临时安装使用的.绞车,底座必须稳固可靠。



7、绞车工要做好设备定期检查和定期修理工作,轴承部位要
按时加油,润滑油变质或含有杂物,不准使用。

8、严禁非绞车操作人员进行违章操作,不准绞车超负荷运行,
不带病运行。

9、绞车工在工作期间,不得擅自离开岗位和干与岗位无关的
事。

10、绞车工必须经有关部门培训并考核合格持证才能上岗,严
禁无证操作。

绞车司机工作计划篇九

1、坚守岗位,不得擅离职守,对所在单位的'人员与设备安全
负责,确保生产的安全进行。

3、加强责任心,做到'三好'即管好、用好、修好, '四会'即
会使用、会保养、会检查、会排除故障。

4、做到检查、消防用具齐全,保持设备与环境卫生整齐干净。

5、主提升机操作工必须持有岗位资格证书方可上岗作业,无
证不准操作。

6、认真执行巡回检查制度,按规定线路检查设备部位的温度、
油位、油温、油压、电压等,做好记录。


