
2023年参观酒厂心得体会 参观啤酒
厂(实用5篇)

心得体会是我们在生活中不断成长和进步的过程中所获得的
宝贵财富。心得体会可以帮助我们更好地认识自己，了解自
己的优点和不足，从而不断提升自己。那么下面我就给大家
讲一讲心得体会怎么写才比较好，我们一起来看一看吧。

参观酒厂心得体会 参观啤酒厂优质篇一

今天，我去参观了莱芜最大的啤酒厂，我知道做啤酒的过程
了，下面就由我来给大家当一下小导游吧！

大家看，我们现在的位置是储藏麦芽和大米的地方，这里一
共有六个大桶，每个桶能装1000吨粮食，下一步就开始除尘
了，什么叫除尘呢？就是把大米和麦芽里的小石子等的脏东
西去除掉，这个过程称为除尘。除尘完后的粮食就要放进粉
碎机里粉碎成颗粒，粉碎的越细越好。粉碎完后，就可以酿
酒了，把粮食倒进发酵桶里，通过化学反应和物理反应，经
过一个月的时间，酒就酿好了。再经过过滤、杀菌等环节，
啤酒就酿出来了。你们看，刚刚酿出的啤酒热乎乎的，还冒
着热气呢！这是空瓶子流水线，啤酒就是通过这个流水线装
满后，成为成品的。大家看，空酒瓶在流水线上的移动，像
不像一条长长的青龙。现在在出口处，已经挤满了来提货的
人了。

你们想来看吗？就尽管来吧！可以学到很多的知识哟！

参观酒厂心得体会 参观啤酒厂优质篇二



实习是培养我们对专业的感性认识，是一种密切联系实际、
增强我们感性认识的教学活动，是大学教育过程中不可缺少
的一个环节。下面是本站的小编为大家准备的认识实习报告
范文，欢迎大家阅读。

一、实习时间：xx年年9月17日

二、实习地点：石家庄酒厂

三、指导教师：张桂康明丽

四、实习目的：通过对酒厂的参观实习，了解我国酒品的生
产技术规范，酒品的加工技术规范和相关生产卫生安全控制
体系，了解酒品的制作原料及酿造和包装流程，对食品生产
环节有感性的认识，了解概况等。

五、单位发展史：xx市制酒厂建于1948年，是国家大二型国有
企业，1997年xx省轻工厅命名为全省轻工“综合评价五十强
企业”。1998年、1999年连续两年被省经贸委评为“xx省食品
行业优势企业”。是“中国酿酒工业协会”理事厂。

1953年，轻工部任命翟树棠为厂长，袁树田为第一副厂长，
在厂内各位领导的带领下，石家庄酒厂以其“优质、诚信、
发展”的企业宗旨，“优质诚信，铸造第一庄百年品牌”的
经营目标以及“坚定信心、科学决策、开拓创新、实干兴
企”的工作方针在众多同行中出类拔萃，受到的广大消费者
的青睐。

近几年，该厂致力于产品结构调整工作，走“名牌兴企”道
路，基本形成了以第一庄牌系列酒、赵州桥牌系列酒，高中
低档并有的产品结构格局。

六、实习内容：在场领导高部长的带领下，我们首先进入了
该厂的酿酒车间，车间是1953年建造的，当时只有北京、天



津和石家庄有类似的车间。此车间的独特之处在于它的.窗户
比一般的房屋高，这是因为在酿造过程中，既不能让室内温
度过高，也不能过低，房屋的方位、窗户的朝向都有要求，
以保证适当的温度与光照。

该厂的品牌酒：

1.精品第一庄：该产品的特点是以浓香型为代表泸窖工艺和
酱香型为代表茅台工艺完美地结合在一起，酒度高而不烈，
不上头，酒质香气持久，口感绵厚甜爽，有“浓头酱尾”之
感，别具风格，是我厂精品之精华，故称“精品第一庄酒”。

2.赵州桥牌石家庄大曲：它是70年代初开发的老产品，年生
产能力达万吨。三十年来以其物美价廉、经济实惠的特点而
畅销不衰。为适应消费需求，形成了双防伪新石家庄大曲酒、
精制石家庄老窖、精品石家庄酒等高、中、低档并有，包装
装潢多样化的系列酒。1986年以来，连续五届被评为省消
协“信得过产品”，是“xx省轻工产品畅销品牌”。

3.赵州桥牌黄酒：典型的甜型黄酒，20世纪初落户石家庄。
在北方地区久负盛名，并出口日本、东南亚等国家和地
区。1979年被评为“xx省名酒”，1991年被评为“轻工部优质
产品”，并获“中国食品十年优秀成果奖”。

白酒的分类：按酿酒原料分，可分为粮食白酒和带用原料白
酒;按生产方式分，可分为固态酒、半固态酒和液态酒;按糖
化发酵剂分，可分为大曲、小曲和麸曲;按香型分，可分为浓
香型、酱香型、清香型、米香型和其他香型。白酒的分类如
此之多，要想酿出好酒就更需要技术和经验了。

白酒的品评，分三步：看色、闻香和品味。一般对品酒师的
要求很高，因为每种酒都包含了酸甜苦辣涩五种滋味，进而
品就过程就相当的精细和辛苦了。



高部长还向我们介绍了健康饮酒的方式，如不要酗酒，不要
吃西药后喝酒等。

以上的介绍使我们对白酒有了初步的认识，之后高部长就向
我们介绍了详细的酿酒程序。一般酿酒的原料要在2米多
长，1米多宽，1米多深的发酵池内发酵。发酵池用砖砌，
用30公分的竹签将泥挂住，所用的泥都是粘性高、含铁少的
红胶泥或黄胶泥，经风干、发酵、保存后使用。发酵期为45
天，池内有四层，称“四甑”即四锅。触壁的酒料称作酒柸，
发酵后在甑中流酒。再经排酸等工序，酿造过程即成。

其次我们参观了该厂的质检科。这里有测量醇酸脂的气象测
谱仪。据高部长所说，当时在xx省只有一台，而石家庄酒厂
所配备的仪器全都是最先进的，也正是检验设备的先进和精
密，才使得该酒厂的酒质有了保证。

之后我们来到了包装车间，包装的每一道工序都在有条不紊
的进行着。大体流程为：洗瓶、灌装、压盖、盖胶冒、喷码、
贴商标、装箱，浏览了整条流水线，我们体会到了酒品的整
体出场过程，看到了白酒在短时间内便成箱累放，真的感受
到了技术的震撼。

最后我们来到了酒库门口，由于进入酒库是要进行全面消毒
的，因此我们只是在门口进行了参观。酒库内整齐的排列着
写有不同人名字的酒缸，内装有不同类别的酒。缸重600余斤，
缸对缸放于地上储存，此为原酒，在经历一个“醇-醛-酸”
的缓慢的化学变化之后，就基本完成了。

高部长说生产技术人员在厂内一定要严格遵守场内规定，而
在制定厂内标准时一定要高于国家标准，这样才能保证生产
的各个环节达到万无一失。

七、实习收获：通过半天的参观实习，我对该酒厂的产品品
牌、产品的生产工艺、各阶段的操作流程以及酒厂内酒品的



生产操作规程和产品检验有了初步的认识，扩展了知识面，
对现今白酒企业的发展有了初步的了解，能够运用所学过的
知识分析在参观过的问题，也为以后学习新的专业知识打下
了基础。我知道所学的知识都是为以后的实践打基础，只有
理论联系实践才能解决实际的问题，因此这次在实习中获得
的应用性经验会知道我以后的学习，成为我对自己专业探究
的一块铺路石。

参观酒厂心得体会 参观啤酒厂优质篇三

尊敬的党组织：

在即将入秋的一个周末，结算与现金管理部党组织组织了一
个活动，就是去参观淮安周恩来故居和纪念馆。在我得到这
个通知时，心情忽然变得特别的愉快，因为上次参观周恩来
故居还是在十八年以前呢。当时我在淮安上学，记得也是在
一个周末，组织了同学们去参观的，现在想想，也还有很深
的印象，尽管那时候还没有周恩来纪念馆，故居里的陈设也
大不如现在的丰富。那天一大早，天空就显得别样的晴朗，
我们更是怀着一种特别的心情――有激动，有期盼，但更多
的是崇敬，就这样急急的上路了，南通到淮安要近四个小时
的车程呢。

因为周恩来是我最最敬重的伟人之一，一路上我怀想着伟人
光辉革命的一生，思绪万千。然而车行不久天空竞下起了雨，
而我们大多也没作要下雨的准备，我自己可还是穿着布鞋的。
我们都知道，周恩来是一位做事特别细致缜密的人。就在我
们到达淮安时，雨却神奇的停了，冥冥中，天公似乎在暗中
对我们去参观伟人故里也做了特别的安排，这里面不知道是
不是有什么机缘巧合。

午后，首先我们参观了周恩来故居，故居位于江苏省淮安市



西北隅的驸马巷。步入驸马巷，选选就能看到邓小平题写
的“周恩来同志故居”字样的匾额。进入里面才知道，故居
其实是由东西相连的两个宅院组成，共32间房，占地约1187
平方米。故居院内辟有周恩来生平史料展览室，陈列分五个
专题：周恩来童年;周恩来家世;周恩来与故乡;瞻仰故居缅怀
总理;书画寄深情。三个展室共展出有关周恩来的资料、照片、
文物、书画等一百多件。

1898年3月5日，周恩来就诞生在这个院落东侧的一间房子里。
故居大门向北有三间面向西的房屋，是周恩来童年读书的地
方。由读书房间向西跨过一道方形腰门，是他父母居住的三
间朝南房屋。他的过继母陈氏、乳母蒋江氏居住在“蝴蝶
厅”。192019年春，周恩来随伯父离家去东北求学，此后便
再也没有回过家乡。

从淮安城边附马巷的周恩来故居出来，北行不到500米，便来
到周恩来纪念馆。

纪念馆位于风景如画的桃花垠景区，这里早在宋代，就是当
地著名的十八景之一。1992年1月，周恩来纪念馆在这里落成。
整个馆区由纪念岛(纪念馆主馆、附馆和仿中南海西花厅形状
建造的周恩来遗物陈列馆均在岛上)、宽阔的水面和环湖的绿
地组成，总面积35万平方米。其中主馆面积1918平方米，附
馆面积1347平方米，由我国著名的建筑大师、东南大学齐康
教授负责总体设计。纪念馆的设计与建设，曾获得全国设计
大奖和中国建筑协会的“特别鲁班奖”。

纪念馆主馆包括基台，高达26米。外形既像过去江淮平原上
提水灌溉的古老的牛车棚，又像苏北大运河边常见的待渡亭。
当然是大大地放大了的。牛车棚寓意周恩来一生是任劳任怨
为人民服务的孺子牛，待渡亭使人想起当年12岁的周恩来正
是从这里登舟北上的，仿佛故乡的人们还在这座待渡亭中等
待他的归来。主馆结构是四方内三角形，象征着周恩来的精
神照射四面八方，欢迎四面八方的游人前来参观。



主馆的正门在南侧，是按照淮安本地民居的独特风格设计的，
门框与前面的拱门正好构成一个“周”字的图案。门楣
上“周恩来纪念馆”几个大字金光闪闪，是邓小平的题字。
主馆有三层楼。一楼是陈列大厅，用图片、实物和电视显示
屏集中展现周恩来伟大光辉的一生。二楼有周恩来塑像。三
楼是开放式的四面观景平台。我们从正面登上51级台阶，就
直接到了二楼。51级台阶寓意周恩来51岁时开始担任新中国
国务院总理。大厅正中安放着周总理汉白玉坐姿塑像，这是
目前我国最大的周恩来坐姿塑像，连基座共高4郾7米。大厅
的顶棚用双层玻璃制作，室外的自然光从天空撒射下来，柔
和地照在塑像上，只见我们的总理正左手抚膝，右手握卷，
亲切自然地端坐在一块岩石上，目光炯炯地凝视着远方，仿
佛正思索着祖国与人类的今天和未来。大厅四周的墙壁呈清
白二色，象征着周总理一生清白无瑕、朴实无华的人格魅力。

站在主馆三楼的观景平台上，馆区风光、古城新姿尽收眼底。
主馆前，两侧有对东西对称的石雕蜡烛台，这是我国古代用
来祭祀前辈先贤的。主馆广场前方，半月形的草坪上有一圆
形水泥平面，草坪如一弯明月，水泥平面似一轮太阳，寓意
周恩来的丰功伟绩与日月同辉。主馆西南角有一组亭子，一
个接一个。错落有致，像一条蜿蜒的巨龙，守护着这展馆区
圣地，名叫王龙亭。湖的南岸，与主馆隔湖相望的，是纪念
馆最南端的建筑瞻台，与主馆、附馆同在一条中轴线上。再
向南远眺，便是古老的淮安城，建于唐代的文通塔、宋代的
镇淮楼、韩信祠、关天培祠、韩信当年蒙耻的胯下桥以及吴
承恩故居、梁红玉祠等名胜古迹，均隐约可见。

向北望去，不远处便是“人”字形的两层附馆，向主馆成拱
卫之势。附馆与主馆之间有一座牌楼，从高处俯视，附馆与
牌楼正好组成“八一”图案，寓意周恩来成功领导了“八
一”南昌起义。附馆北面的一个小广场中间，有一尊周恩来
青铜像矗立着。再向北，就是周周恩来遗物陈列馆--一组仿
北京的中南海西花园的四合院建筑。



我们走出主馆，来到周恩来遗物陈列馆。这座雕梁画栋的仿
古建筑，占地约一公顷，建筑面积6000多平方米，是周恩来
百年诞辰前，完全按照中南海西花园的规模和风格建造的。
周恩来曾在这里工作和生活了26年。我们走进西花园的主体
建筑西花厅，见到了当年周总理会见外宾、行重大国务活动
时的简易的摆设。还参观了旁边周总理的活动室、办公室、
后厅会议室、卧室和邓颖超的办公室、卧室。这里，办公桌、
窗帘、地毯、沙发、乒乓球台、挂屏、国画和卧具，都非常
普通、陈旧和简易，都是从中南海直接搬来的原物。

其中唯一较高档些的一张沙发，还是周总理生病后毛泽东派
人送来的，因毛泽东比周恩来高10多厘米，所以送来后在沙
发下面还加了脚凳。西花厅的楼下是展厅，包括综合介绍的
序厅和和平使者、人民公朴、巍巍丰碑、悠悠乡情四个专题
厅，共展出60多件周恩来生前用过的遗物、他的手迹和相关
的档案资料。

今天我们是到这里来参观的，在导游的带领下，我们看过了
一个又一个的展厅，听着导游的娓娓动情的讲解，看着丰富
而珍贵的图片、资料、遗物、介绍，边听边走，边走边看，
不知怎的我总是落在队伍的最后面，因为我要细细的看，也
因为我被我看到一切吸引着、感染着、感动着，我觉得，伟
人的一生永远值得我们去探寻、去思考、去总结、去继承和
去学习了。

哲人日益远 典型在夙昔。周恩来在历史的长河中已亮丽成一
个不灭的星座，一个完美的神话，他在每个细节里鲜活，他
将巍巍丰碑耸立在世界的任何角落。

在感慨和缅怀周恩来的丰功伟绩的同时，我觉得好似上了一
堂生动的课，这堂课让我知晓了周恩来是如何少年立志，为
祖国、为人民、为理想而一生为之努力奋斗，不惜献出自己
的一切。而我们也应该有追求、有理想，为祖国为人民，我
们应该在自己的本职岗位上尽心奉献，努力工作，将自身的



人生价值充分体现。这堂课让我明白了谦虚谨慎，宽以待人，
严以律己，团结就是力量。我们应该学习如何在日常工作和
生活中，对自己严格要求，团结一切可以团结的力量，去发
挥自己的聪明才智，去创造更加美好的明天。这堂课也让我
了解了周恩来很多工作、生活中的结节，比如“当日事当日
毕” 、“ 对一件事考虑得极其认真细致长远缜密”等等等
等，这些也都让我受益匪浅。

周恩来让我彻底地了解了一个真正的共产党人，这里不仅有
他独特的人格魅力，同时体现一个中国共产党人的人生观、
价值观的核心就是全心全意为人民服务。时间走得比车轮还
快，参观回来也有了好些的日子，心里总想着要把这次的经
过记下来。周恩来的精神和伟大不只是在一大片桃红柳绿、
翠草如茵、碧波荡漾的纪念馆区内，他的高大形象和伟大不
朽的精神也将永远激荡在我的心中。

参观酒厂心得体会 参观啤酒厂优质篇四

下面是本站小编精心为大家整理收集的参观烈士陵园个人思
想汇报，供大家阅读参考。

7月8日，在领导的带领下，我们入党积极分子、预备党员、
党支委成员一行8人来到了位于风景区附近的烈士园，瞻仰烈
士陵墓，缅怀不灭英魂。

一个人，如果没有自己的价值取向，没有自己健康健全的价
值观支持，就会失去凝聚力和工作热情。做水利工作，首先
要有积极向上的工作热情。只有爱工作，才能做好工作。好
些人也许会问：“我不爱目前这个工作，那怎么办?”。对于
这个问题，我觉得可以从二个方面说服自己：一是明确水利
工作的崇高性和重要性。水利工作，项项都是办事为民、谋
利为民的，不管在哪个岗位，从事何种工种，我始终都是水



利系统的一分子，都是为人民服务，为人民办事的。作为水
利人，我有充分的理由为自己自豪，为自己所从事的工作骄
傲。二是明确工作兴趣是可以培养的。所谓“干一行爱一
行”，只要积极调整心态，试着去接受、了解、喜欢自己的
工作，确实可以慢慢培养工作热情的。个体作为社会的一分
子，应该做的是去适应社会，而不是让社会来适应你，否则，
只能被社会淘汰。

求真务实，脚踏实地是水利人的本色，是水利系统的优良传
统，也是做好水利工作的客观要求。认真负责的工作态度，
是一切工作取得成绩的基础。认真负责反映在我们每个人身
上，就是要做到遇到困难不害怕，遇到问题不逃避，遇到矛
盾不退让，兢兢业业、不遗余力地把职责范围内的事情做好，
把职权范围内的事情做好。水利工作，工作面广，新情况、
新问题多，时效性很强，等不得，拖不起，一等会错失良机，
一拖会贻误大事。这就要求我要增强时间观念、效率观念。
要只挣朝夕，要立说立行，说干就干，雷厉风行，立竿见影。
当天的工作当天完成，完成一件成一件。

诚信友善是人与人交往的基本要求，同事间的相处是否融洽
对工作的影响也是很大的。同事有烦恼要努力开导，同事有
困难要尽力帮助。和谐友好的工作环境会开阔人的心胸，远
大人的目光。当然，同事间除了友好相处，更重要的是要团
结合作。众人拾柴火焰高，团结协作效率高。历尽264个艰辛
日夜的口门治江围涂工程，全体参战人员团结一致，迎难而
上，通过坚苦卓绝的努力，终于取得了最后的成功。应该说，
我们的事业有今天的大好局面，是上上下下、方方面面团结
奋斗的结果。个人要从大局出发，求大同存小异，胸襟要开
阔，要学会换位思考，结合本职做好各项工作，在团结中力
争作出更多的贡献。

水利工作，多与自然作斗争，困难很多、危险很盛、挫折遍
地。面对围涂的多次决口，水库屡次出险，没有一种百折不
挠的工作精神，我们怎能化险为夷，取得最终的成功。面对



部分企业拖欠水费、水资源费，部分企业不愿安装计量装置，
偷一点水是一点，没有一种锲而不舍的工作精神，我们又怎
能顺利完成收费任务。

目前，“清水河道”工程正在开展，“三清一护”必然会碰
到诸多困难，水葫芦会反复滋生，污水排放会更加隐秘，人
为设障者会顽固抵抗……，所有这些，都需要我们树立自信
乐观的价值观，发扬百折不挠、锲而不舍的工作精神。

俗话说“做事先做人，做官先做人”，什么样的人做什么样
的文，什么样的人做什么样的事。我们年轻人，目光要远大，
要有为人民服务，为人民谋利的远大理想。工作上受了委屈，
待遇上有了不足，不能斤斤计较。多看看自己做得够不够，
少想想自己拿的足不足。“壁立千仞，无欲则刚”，对于个
人利益，我们要做到是自己的不急着拿，不是自己的决不伸
手去捞。当一个人太过于计较得失的时候，往往会变得很狭
隘，这种狭隘到最后会影响工作，会影响其工作的热情与积
极性。工作中，或多或少的不被人理解是难免的，面对困境，
我们 总是容易退缩，越退缩越不被人理解，越不被人理解越
觉得委屈，就越退缩，一旦陷入这种恶性循环，出来就比较
困难了。所以对此应该有清醒的认识，要锻炼自己宽厚大度
的处世态度，培养不过分计较个人得失的工作风范。要知足
常乐，克己奉公，一切以工作为重，一切以为人民服务为主。

最后，我想，我们年轻人，有点锐气是可以的，但决不可以
是娇气;有点志气是应该的，但决不可以是傲气;有点嫩气是
正常的，但决不可以是傻气。我要始终以“四种水利人”的
标准来衡量自己，以烈士的光荣行为为动力，鞭策自己，激
励自己，努力谱好水利大篇章。

今天一大早就下起了小雨，但是我们的热情却丝毫不减，于
是我们奔向了我们的广州起义烈士陵园的学习之旅!

一进门，广州起义纪念碑便屹立在我们的眼前，那双巨大的



双手握住那把曾经寄托着无数人的希望和光芒的手枪，让我
顿时肃然起敬!这时仿佛一个个烈士的拼搏向前冲的壮景顿时
出现在我眼前，他们面对困难和敌人无所畏惧，在战火面前
他们像一个个不倒翁，心中只有人民。这时我不由得赞叹他
们的不屈不挠，现在我们的生活和学习总会遇到不少的困难
和考验，我们唯有像这些烈士一样克服困难，方能成就我们
的不平凡。总之我们不应该满足现状，面对将来，积极进取，
我们相信我们会看到在风雨后的亮丽的彩虹!

一路上那一排排的庄严而又整齐的松树引入眼帘，远处那巨
大由黄土和草组成的广州公社烈士墓顿时让我肃然起敬，不
由得感慨到我们的美好生活真的来自不易，学会珍惜他们的
付出和我们的青春，这不是简简单单的黄土与草堆成的墓，
这是烈士们给我们的忠告—为梦想而拼，只要努力，一切皆
有可能!

心中充满对烈士们的佩服和说不完的感想，我们来到了血祭
轩辕亭，这座纪念周文雍和陈铁军烈士的亭子，这些没有在
敌人的拷打和以高官利诱面前屈服的烈士，他们向世人证明
了他们的伟大。“我们要举行婚礼，让反动派的枪声作我们
的结婚的礼炮吧!”我不由得被感动了，生命中有人平凡的过
了自己的一生，或许我们看到的只是他们的一点点的事迹，
但是我们更要学习他们怎样克服困难的过程。全心全意为人
民服务，因为有了这个信仰，他们宁愿用枪声作为自己的礼
炮，选择 直视敌人的拷打，烈士们的精神将代代传承。

学习生活中，我们不能想烈士们那样用生命换取人民的幸福
生活，但是我们做好自己的本分工作时，将自己的学习生搞
好，开心的过好自己的生活，积极进取，便是对祖国人民的
最好的回报，因为现在的生活真的来之不易。我真的学到了
很多，通过这次的广州起义烈士陵园学习之旅，感觉自己又
长大了，心中怀着感激和激动的心情，我会加油追求自己的
梦想，让自己的人生添上不平凡的一笔!谢谢你们，烈士们!!



我院组织学生于3月29日前往昌平烈士陵园缅怀先烈。

在老师的带领下，我们排着整齐的队伍来到了烈士陵园墓碑
前。首先，党办李主任代表我们缅怀长眠于此的先烈们，告
慰他们的在天之灵;接着，学生代表发表讲话，感谢先烈们为
我们做出的一切，感谢他们为了祖国的繁荣牺牲自己，同时
也激励同学们努力奋斗来回报我们的先烈。

最后，我们参观了烈士们的陵墓，为他们清除额头上的杂草，
将灵花挂在他们的墓前，以示我们的尊敬，同时也体现我们
将不遗余力的秉承先烈们的遗志。看着烈士们的墓碑，我在
感动之余不由地心生敬意，相信其他的同学亦复如是。

回到学校，我的心情久久不能平静。因为先烈们的精神已经
深深地烙在了我的心中，甚至我都能想象他们活着时候的音
容笑貌。这将会永远激励我勇往直前，为祖国贡献自己的绵
薄之力。

想到自己最近的表现，似乎很不让人满意!因为我在心里深深
地知道，我有点堕落了!也许是因为学习上的困难，抑或是信
心不足，或者是觉得累了。但是，经过今天去烈士陵园的事
情后，我重新正视了自己。我清楚地意识到，自己其实并不
是真的有什么原因才会导致消极的态度，而是在给自己找借
口!一想起烈士们无畏无惧的往前，毫不退缩时，我便觉得自
己是如此的懦弱，如此的不堪一击。

经历过风雨才能看见彩虹，经过今天深刻地反省，我找到了
前进的动力——烈士们敢于拼搏的精神;在以后的日子，不管
出现多么困难的事情，我都不会再退缩。我要用自己的青春
为祖国的繁荣描上一笔，为自己的将来添一块砖。

请党组织相信我，我会用自己的实际行动来证明自己的所感
所想。我会以早日加入中国共产党为荣，以维护祖国的尊严
为荣，世界会因为我的存在变得更加精彩。



参观酒厂心得体会 参观啤酒厂优质篇五

本站发布最新酒厂参观实习报告，更多最新酒厂参观实习报
告相关信息请访问本站实习报告频道。

一、实习时间：xx年年9月17日

二、实习地点：石家庄酒厂

三、指导教师：张桂康明丽

四、实习目的：通过对酒厂的参观实习，了解我国酒品的生
产技术规范，酒品的加工技术规范和相关生产卫生安全控制
体系，了解酒品的制作原料及酿造和包装流程，对食品生产
环节有感性的认识，了解概况等。

五、单位发展史：xx市制酒厂建于1948年，是国家大二型国有
企业，1997年xx省轻工厅命名为全省轻工“综合评价五十强
企业”。1998年、1999年连续两年被省经贸委评为“xx省食品
行业优势企业”。是“中国酿酒工业协会”理事厂。

1953年，轻工部任命翟树棠为厂长，袁树田为第一副厂长，
在厂内各位领导的带领下，石家庄酒厂以其“优质、诚信、
发展”的企业宗旨，“优质诚信，铸造第一庄百年品牌”的
经营目标以及“坚定信心、科学决策、开拓创新、实干兴
企”的工作方针在众多同行中出类拔萃，受到的广大消费者
的青睐。

近几年，该厂致力于产品结构调整工作，走“兴企”道路，
基本形成了以第一庄牌系列酒、赵州桥牌系列酒，高中低档
并有的产品结构格局。

六、实习内容：在场领导高部长的带领下，我们首先进入了



该厂的酿酒车间，车间是1953年建造的，当时只有北京、天
津和石家庄有类似的车间。此车间的独特之处在于它的窗户
比一般的房屋高，这是因为在酿造过程中，既不能让室内温
度过高，也不能过低，房屋的方位、窗户的朝向都有要求，
以保证适当的温度与光照。

该厂的品牌酒：

1.精品第一庄：该产品的特点是以浓香型为代表泸窖工艺和
酱香型为代表茅台工艺完美地结合在一起，酒度高而不烈，
不上头，酒质香气持久，口感绵厚甜爽，有“浓头酱尾”之
感，别具风格，是我厂精品之精华，故称“精品第一庄酒”。

2.赵州桥牌石家庄大曲：它是70年代初开发的老产品，年生
产能力达万吨。三十年来以其物美价廉、经济实惠的特点而
畅销不衰。为适应消费需求，形成了双防伪新石家庄大曲酒、
精制石家庄老窖、精品石家庄酒等高、中、低档并有，包装
装潢多样化的系列酒。1986年以来，连续五届被评为省消
协“信得过产品”，是“xx省轻工产品畅销品牌”。

3.赵州桥牌黄酒：典型的甜型黄酒，20世纪初落户石家庄。
在北方地区久负盛名，并出口日本、东南亚等国家和地
区。1979年被评为“xx省名酒”，1991年被评为“轻工部优质
产品”，并获“中国食品十年优秀成果奖”。

白酒的分类：按酿酒原料分，可分为粮食白酒和带用原料白
酒;按生产方式分，可分为固态酒、半固态酒和液态酒;按糖
化发酵剂分，可分为大曲、小曲和麸曲;按香型分，可分为浓
香型、酱香型、清香型、米香型和其他香型。白酒的分类如
此之多，要想酿出好酒就更需要技术和经验了。

白酒的品评，分三步：看色、闻香和品味。一般对品酒师的
要求很高，因为每种酒都包含了酸甜苦辣涩五种滋味，进而
品就过程就相当的精细和辛苦了。



高部长还向我们介绍了健康饮酒的方式，如不要酗酒，不要
吃西药后喝酒等。

以上的介绍使我们对白酒有了初步的认识，之后高部长就向
我们介绍了详细的酿酒程序。一般酿酒的原料要在2米多
长，1米多宽，1米多深的发酵池内发酵。发酵池用砖砌，
用30公分的竹签将泥挂住，所用的泥都是粘性高、含铁少的
红胶泥或黄胶泥，经风干、发酵、保存后使用。发酵期为45
天，池内有四层，称“四甑”即四锅。触壁的酒料称作酒柸，
发酵后在甑中流酒。再经排酸等工序，酿造过程即成。

其次我们参观了该厂的质检科。这里有测量醇酸脂的气象测
谱仪。据高部长所说，当时在xx省只有一台，而石家庄酒厂
所配备的仪器全都是最先进的，也正是检验设备的先进和精
密，才使得该酒厂的酒质有了保证。

之后我们来到了包装车间，包装的每一道工序都在有条不紊
的进行着。大体流程为：洗瓶、灌装、压盖、盖胶冒、喷码、
贴商标、装箱，浏览了整条流水线，我们体会到了酒品的整
体出场过程，看到了白酒在短时间内便成箱累放，真的感受
到了技术的震撼。

最后我们来到了酒库门口，由于进入酒库是要进行全面消毒
的，因此我们只是在门口进行了参观。酒库内整齐的排列着
写有不同人名字的`酒缸，内装有不同类别的酒。缸重600余
斤，缸对缸放于地上储存，此为原酒，在经历一个“醇-醛-
酸”的缓慢的化学变化之后，就基本完成了。

高部长说生产技术人员在厂内一定要严格遵守场内规定，而
在制定厂内标准时一定要高于国家标准，这样才能保证生产
的各个环节达到万无一失。

七、实习收获：通过半天的参观实习，我对该酒厂的产品品
牌、产品的生产工艺、各阶段的操作流程以及酒厂内酒品的



生产操作规程和产品检验有了初步的认识，扩展了知识面，
对现今白酒企业的发展有了初步的了解，能够运用所学过的
知识分析在参观过的问题，也为以后学习新的专业知识打下
了基础。我知道所学的知识都是为以后的实践打基础，只有
理论联系实践才能解决实际的问题，因此这次在实习中获得
的应用性经验会知道我以后的学习，成为我对自己专业探究
的一块铺路石。


