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方案是指为解决问题或实现目标而制定的一系列步骤和措施。
我们应该重视方案的制定和执行，不断提升方案制定的能力
和水平，以更好地应对未来的挑战和机遇。以下是小编给大
家介绍的方案范文的相关内容，希望对大家有所帮助。

水泵维修施工方案篇一

为认真贯彻执行全国安全生产电视电话会议和省市运管局、
市中区运管所关于开展安全隐患排查治理专项行动的精神，
根据文件精神和要求，结合我厂实际情况，及时制定了《安
全隐患排查治理专项行动工作方案》与《安全生产隐患排查
治理专项行动督查方案》，成立了以厂长为组长的安全隐患
排查治理专项行动领导小组，全方位开展安全生产隐患排查
治理专项行动，深刻吸取近年来行业内发生的事故教训，落
实安全责任，强化全员安全意识、责任意识、风险意识，切
实遏制重特大事故发生，促进我厂维修安全生产状况持续稳
定好转，确保企业和谐稳定。

根椐当前的状况开展全面、全方位的安全稳定工作，对保障
各项工作安全、有序、平稳的完成，维护安全生产稳定局面
具有十分重要的意义，我厂通过精心组织，广泛动员，全面
部署，切实以此次安全隐患排查专项行动为契机，全面排查
治理我厂事故隐患和安全薄弱环节，提升我厂安全生产稳定
水平。通过全厂员工的共同努力，团结协作，安全稳定工作
取得初步成效。

一、认真组织安全学习，按照上级的统一部署组织了安全学
习活动，以安全责任教育、安全警示教育，规范操作等为主
要内容，强化全员安全意识、责任意识、风险意识，营造良



好的学习氛围，为安全隐患排查治理专项活动的全面开展，
奠定了思想基础。各级管理人员和基层班组结合岗位实际，
重点学习安全操作规程和安全管理制度等有关内容。在深入
学习的基础上，各部门结合本部门的情况，认真排查本岗位
安全生产主要问题和薄弱环节和及时治理整改。

对安全生产实施全方位监督和管理，致使安全生产得到有效
保障。在安全制度建设方面，我厂在原有的基础上进一步完
善了安全措施、管理制度、应急预案、消防设施和培训计划。
对各项安全操作规程该上墙的上墙，有了一套适合本单位工
作实际的切实可行的办法、规定和制度。做到安全生产有法
可依、有章可循。

二、抓住重点，加强防范

安全生产要始终牢记“安全第一、预防为主、综合治理”的
总方针，做到警钟长鸣。要在抓重点、重点抓上下功夫，对
重点人员、重点部位做到重点去抓。我厂根椐隐患排查的内
容和重点部位进行严格排查，对维修人员在维修作业过程中
做到了自检、互检等交叉检查，技术人员亲临笫一线进行重
点监控、重点管理，对死角、暗处挂有明显的标识牌，并指
定专人负责、专人管理。抓好车间、班组的“三级”安全教
育，对现场吸烟及生产秩序问题进行经常性的教育。要求大
家从小事做起，让大家明白安全无小事，时刻提醒每个员工
了解安全知识，提高安全防范意识，认识到安全生产的重要
性，坚决杜绝“三违”现象的发生。对现场每天都要进行巡
回，对存在的问题和隐患立即下达限期整改通知书，令其限
期整改，对于不按期执行或不按要求整改的，对当事人进行
行政处罚。在安全经费上增加投入，购置机具设备改善劳动
条件和环境，确保了安全经费的投入。并指排专人定期对全
厂的机工具、设备、电器线路等进行检查和检修、更换了老
式闸刀开关新装了漏电保护装置；对安全部位的安全件更换
进行了单车登记管理；加强了对转向制动传动等安全部位的
配件的管理；建立了配件进货有符合国家许可证书；对消 防



器材进行了检查并做好登记；增添了关于安全方面的标志、
标识牌大大提高了安全防御能力；确保了安全生产的顺利进
行。定期召开安全例会以会代培，通过以会代培，使每个职
工对安全知识有了更多的了解、安全意识有了很大提高、专
业技术有了明显进步，为企业的安全生产起到十分重要的作
用。

水泵维修施工方案篇二

1、本次生料磨的大修以公司生产部的人员力量为主、外部人
员为辅成功地进行了生料磨的各项大修工作，不仅锻炼了内
部维修队伍的素质，也为降低生料磨外协费用奠定了基础。

2、成功进行了窑头、窑尾内置柔性滚动密封改造的先例，为
公司节能降耗和稳定生产奠定了基础。

3、对蓖冷机高温段细料侧风机进行了风压、风量的.升级，
提高了回转窑的煅烧和适应能力。

4、在同力集团首先将高温风机出风管道与增湿塔进行短接，
对系统的稳定以及节能起到了促进作用。

5、对余热发电的冷凝器采用了胶球在线清洗系统。

6、预热器一级筒内筒长度增加400毫米，收尘效率的提高还
有待进一步验证。

本次检修不足的地方有：

1、余热发电的检修没能一次检修成功，暴漏出我们对汽轮机
的认识和掌控能力还需要进一步的提高。

2、有些设备的检查和预防工作还需要进一步的提高，比如液



压挡轮和入窑斗提的检查、高温风机液偶等。

3、对预热器5级旋风筒内部的严重结皮情况认识还不足，经
化验，主要是碱含量很高，有几种原材料中碱氯含量都超标，
再生产时，应该从原材料和控制方面加强。。

4、对部分设备的状态认识不足，造成检修的不彻底，比如：
入aqc锅炉前的阀门需要进行更换轴以及阀板。

5、备件准备不够充分，如：篦冷机臂梁、煤磨辊架、生料磨
液压缸、窑头电收尘下拉链机等。

6、更换窑内耐火砖53米，直镁砖用到26米，之后用尖晶石砖
和高铝砖，但是尖晶石砖导热系数很高，窑筒体温度高，散
热大，要考察采用新型的耐火材料来代替。

7、为消除红河现象，延长篦板和盲板的使用周期，改了部分
盲板为充气盲板，但实际效果不好，考虑分区域强化北侧供
风冷却的方案。

检修过程发现问题新增加项目：

更换煤磨辊架、生料磨液压缸、篦冷机臂梁等。

xx省豫鹤同力水泥有限公司

水泵维修施工方案篇三

我于20xx年8月9日来到公司工程技术部工作，初来乍到，虽
然我的工作岗位和角色发生了很大变化，但在领导的关心和
同事的帮助下，凭着自己的专业基础和工作经验，加上刻苦
钻研和学习，很快适应了工作环境，深刻感受到了工作的紧
张和忙碌，也体会到了这份工作带给我的快乐和自豪，现就
谈谈我对g110公路的一些看法。



1、按损坏形式（推移、壅包）可初判为铺装层内部产生较大
剪应力，引起不确定破坏面剪切变形，由于铺装层与桥面板
间结合面粘结力差，抗水平剪切能力较弱，在水平方向上产
生相对位移发生剪切破坏，产生推移、壅包病害。

2、冬季除雪撒盐，雪融后盐水渗透至铺装层，产生对混凝土
铺装层腐蚀现象。

3、4cm厚sma—13级配控制不严，孔隙率较大，透水性较强，
桥面雨水渗透到桥面铺装层，产生冬春冻融破坏。

4、山区路段处于严寒地区山区重载公路，近年降雪较大，据
同事介绍为达到快速开通的目的，洒布了大量的除雪盐。融
化的盐水必然要渗透于铺装层，腐蚀后形成活动层，遇水形
成灰浆，加之重载外力车碾压造成铺装层剥蚀。

5、渠化交通、重车破坏导致交通荷载累积，造成局部路面疲
劳开裂。

1、沥青面层层间应使用防水材料，无论是何种沥青混合料，
必然有一定的空隙率存在，就会遭受一定的水破坏。在沥青
面层表面涂上防水材料，形成一种不透水的薄膜封层，能使
沥青面层中因降雨、刹车而聚集的水大大减少。

2、严格控制超载车辆，公路管理部门应该对超载车辆进行强
制卸载后方可放行，并在入口处设卡不得让超载车辆进入公
路。

3、沥青玛蹄脂碎石混合料sma—16的抗车辙性能要优
于sma—13，由于g110为重载货运公路，设计路
面4cmsma—13建议改为sma—16。

4、增设山区段路面层排水设施，以利于沥青混凝土下渗水的
排出，降低水破坏的影响。



在山区段大修过程中我发现公路隧道的外观质量不尽人意，
主要表现在洞身二次衬砌混凝土表面有麻面；混凝土施工缝
处理不好影响外观质量；模板缝及错台较大；洞内水沟盖板
翘曲、松动；怀疑隧底有少量冒水（洞内混凝土路面局部有
少量积水，由于大车行驶要使用刹车水，不能明确肯定积水
为隧底冒水）；洞门外装饰的干挂大理石板有局部脱落现象，
值得肯定的是洞内防排水质量较好，雨后在隧道内通行未发
现渗漏水的问题，能够做到“拱部不滴水，边墙不淌水，安
装设备之孔眼不渗水”的要求。

总之，沥青混凝土路面病害的产生有多方面的因素，有设计
方面的原因，也有施工方面的原因。以上是我个人的一些粗
浅的看法，有不当和错误之处敬请领导和同事提出批评，此
次大修对我也有很大启发，我决心在二期工程建设中加强施
工现场管理、提高现场施工质量，严格要求施工单位规范施
工，尽量在提高沥青路面使用性能的同时，延长使用寿命，
提高公司的投资效益。

工程技术部：

20xx—9—xx

水泵维修施工方案篇四

车间高度重视节能工作，纳入车间的重要工作目标，及时成
立了车间节能工作小组，由车间主任杨志勇亲自挂帅，管理
人员分工负责，并将节约能源工作小组下达的各项任务指标
进行了细致分工，责任到人。运行方面由党永辉副主任具体
开展工作，检修方面由杨晓东副主任带领开展工作，车间内
部的节能工作则由技术员具体负责。车间主任负责全面组织
协调各项节能工作的实施，对开展节能工作的情况进行总结，
保证了节能工作的顺利实施。

车间在深入学习_节约能源法、切实领会精神的基础上，按照



节约能源工作小组的要求，结合本职工作，开展了多种注重
实效的节能宣传工作。我车间充分利用周一安全学习、周三
业务学习、周五安全活动等时机，通过各种形式，加大了科
普的宣传力度，进一步提升了广大职工的科学意识和节能意
识。

节能工作面广，涉及到车间的每一角落，每一个人。我们一
方面全面学习节能生产等方面的知识。另一方面我们充分发
动职工，依靠职工的智慧和力量；另外还布置了节能合理化
建议，通过活动在车间形成了良好的节能生产氛围，提高了
全体职工的节能意识，使生产骨干和重要岗位人员对节能有
了清醒的认识，为开展节能工作创造了有利的条件。

节能工作面广，涉及到车间的每一角落，每一个人。我们一
方面全面学习节能生产等方面的知识。另一方面我们充分发
动职工，依靠职工的智慧和力量；另外还布置了节能合理化
建议，通过活动在车间形成了良好的节能生产氛围，提高了
全体职工的节能意识，使生产骨干和重要岗位人员对节能有
了清醒的认识，为开展节能工作创造了有利的条件。在开展
合理化建议活动中，不但抓大的节能项目，对小改小革、点
滴节约工作也不放过。职工根据本身工作经验，总结概况了
工作中许多节能、降耗、减污办法；通过对生产工艺及各岗
位的工艺流程分析，提出了更加深入的节能生产措施，有力
地推动了节能工作的深入开展。

我们依靠科技求节约、坚持以节能降耗求生存、促发展；从
规范管理上、设备整治上着手，提高设备安全性、可靠性和
运行经济性，大处着想，小处着手，一点一滴从我做起。

1、对2#汽轮机凝结器进行清洗，提高汽轮机热效率，提高机
组出力，降低煤耗。

2、加强运行调节，改善汽轮机运行参数，使汽轮机更加经济
运行。降低了煤耗，降低了厂用电。



3、采用保温性能好的保温材料对部分未保温蒸汽、给水、疏
水管道进行保温。

4、加强设备管理，尽力消除热力系统设备内外部泄漏，力争
无泄漏。

5、开展全面质量标准化活动，对原设备进行改进，以达到节
能目的。

通过开展节能活动，全面提高了车间职工的节约意识。二季
度我们将一如既往地做好节能降耗工作，制定持续节能生产
计划，使节能生产有组织、有计划地在车间中进行下去。

水泵维修施工方案篇五

中图分类号：u46 文献标识码：a

1 吊车电气故障维修实例及分析

一台3吨的吊车无法正常运行。

经过现场勘查，在按压吊车的控制按钮后，吊车的驱动电机
开始转动，同时，接触器也能吸合。但是，吊车上方横梁两
侧的滚轮却不能转动。经过分析，这种故障是由于电机启动
的次数过多引起的。这是吊车电气故障中最常见的一种机械
故障。对于这种吊车电气故障，操作人员应尽量减少启动吊
车电机的次数。虽然在按压吊车的控制按钮后，吊车的驱动
电机开始转动，但是，频繁的启动电机反而会造成电机的负
荷过大，电机因此造成损坏。所以，维修的工作人员再碰到
这种情况后，可以从此方面入手及时排查和检修。吊车电气
故障维修人员按此种方法排除故障后，吊车就正常地运行了。

一台1吨的吊车在检修后只能向一个方向运行。



一台吊车经过检修后只能向一个方向运行。工作人员首先用
万用表进行检测，检测后发现，控制按钮盒内的两个电源线
的两端均有电压，都是220v，但是电源线的中间却没有电压的
迹象。结合一定的理论知识和实践经验，可以判断控制电源
线和控制按钮盒内的电源线为同一方向的。所以，控制按钮
盒内的两个电源线连接电源后，只有两端有电压的迹象，而
电线中间没有电压。这样的原因造成这台吊车在检修后只能
朝一个方向进行。经过分析，这种故障是由于吊车检修过程
中电线连接错误引起的。为防止错误的发生，工作人员一定
要注意一下电源的正确连接方法。

一台3吨的吊车出现小车电机不工作

一台重3吨的吊车出现小车电机不动作的故障。经过现场的勘
察和分析，吊车电气工作人员在检查电源开关时发现吊车的
电机保险丝烧断。在工作人员接下来的排查中，工作人员发
现控制小车电机运行的两只按钮被电流击穿过。其中的一个
按钮的接触电源的末端已经无法连接两端的电线，另一个也
由于电流过强被烧坏。所以，经以上工作人员的排查和分析，
这种故障是由于电机电流过大引起的。工作人员更换了控制
按钮后，这台吊车的小车电机马上开始运行。经过分析，这
种故障的发生主要是吊车小车电机的电流过大造成的。吊车
的小车电机经常启动和频繁的电流切换使流经的电流过大，
电流太大就容易烧毁电线。此外，有一些吊车存在质量问题，
比如控制按钮质量低劣等。质量低劣的吊车按钮在使用过程
中经常会出现松动、卡塞、触头粘连、触头脏以及接触顶端
接触不良等故障。所以，工作人员在进行排查的过程中，首
先要切断小车电机的电源，确保仪表测量的准确性。然后用
仪表对控制按钮及其线路进行仔细的排查，对弄脏的接触端
要及时进行清理。对松动的线路要及时加固，确保线路的稳
定运行。

某车间的吊车经常出现“偷停”的故障



吊车在在工作的过程中突然停止了工作，这种“偷停”还是
无规律的，间歇性的。工作人员对吊车进行了故障排查发现，
在按下控制按钮的时候，吊车电气的接线盒有时运行，有时
不工作。结合了理论知识和实践经验，在接线盒工作的情况
下，应先检查吊车电气的接线盒内各接触电线是否存在电线
松动和损坏，如果这些步骤进行后没有发现异常就应考虑胶
皮内的电线发生了断线等问题。在按下控制按钮，接线盒不
工作的情况下，工作人员就应优先考虑控制按钮的问题，这
是要排查控制按钮内的电线是否发生断裂。经过分析，这种
故障的发生主要是电线接触端发生脱落或断裂造成的。吊车
的操作频繁，操作时的振动幅度也很大，这是造成电线断裂
后接触不良的主要诱因。由于这种故障没有规律性，都是间
歇性的，因此，无法只凭吊车电气的外部迹象推断。所以，
当出现吊车“偷停”的故障时，工作人员要逐级排查，必要
时可借助图纸和仪器。排查时一旦发现关键点，就可顺藤摸
瓜一一进行排查，做到准确无误。为了减少吊车电气故障的
发生次数，吊车的日常保养和维修时十分重要的措施。

一台3吨的吊车运行时发生失控

经现场检查，吊车电气的各个控制按钮都安装正常，但打开
按钮后，工作人员发现其中几个电线发生了粘连。这种电线
粘连一般都是由于电流过大因灼烧造成的。

2 总结故障排除的经验

制定故障检测的先后秩序。时间紧张，排除故障的顺序应该
按故障的大小来确定工作顺序。从难到易，从小到大在这样
的情况下很实用。其次，大胆假设，积极验证。由于现场条
件的限制，无法做到工具面面俱到。所以，有时要凭自己的
工作经验进行假设，猜测故障的原因，然后去一一验证排除，
得到最佳的解决方案。最后，抓住关键点，一一突破。

目前，在工作环境和技术要求上，吊车要比一般的工程设备



的故障率要高。吊车都是高空作业，而且都是体型繁重的机
械，无论是保养还是维修都需要专业素质高，技术过硬的工
作人员进行操作。所以，吊车电气故障的维修操作起来更麻
烦。因此，工作人员首先要勘察吊车的工作环境和自身的特
点，全面了解吊车的电气连接原理和实际情况，及时排除吊
车电气发生的障碍。为了减少吊车电气故障的发生次数，吊
车的日常保养和维修时十分重要的措施。本文结合吊车电气
发生故障的实例进行分析和探讨，从而总结故障排除的经验，
从而减少今后吊车电气发生故障的次数。
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